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joke Reparaturschweil3technologie

Seit Wilhelm Joisten und Robert Kettenbaum 1946 das erste joke SchweiBgerat in ihrer Garagenwerkstatt produzierten, hat sich in der
Schweiltechnologie vieles verdndert. joke Technology hat daran mageblich mitgewirkt, insbesondere wenn es um anspruchsvolles
ReparaturschweiBen im Formen- und Werkzeugbau geht.

Von so vielen Jahren Know-how profitieren Anwender weltweit. Mit ENESKA Lasertechnik und dem warmereduzierten ENESKAimpulse
Verfahren werden hdchst effizient beste Ergebnisse in kurzer Zeit erzielt. Zur Schweil8- und Lasertechnik gehdren bei joke auch die
Laser-Markierung von Werkstiicken mit ENESKAmarker und die Wolframcarbid-Hartmetallbeschichtung mit ENESKArecoat. Fiir brillante
Ergebnisse und effektives Arbeiten sind geeignete Arbeitsplatzausstattungen ebenso unerldsslich wie die Verwendung des optimalen
Verbrauchsmaterials, wie z.B. die joke SchweiBzusatze. Mit joke SchweiBschulungen geben wir in intensiven Praxisseminaren unser Exper-
tenwissen an Schweilprofis und Einsteiger weiter. Vor Ort im Betrieb oder im Jokeneum Bergisch Gladbach.

Stobern Sie im joke SchweiBprogramm auf den nachfolgenden Seiten. Und wenn das nicht ausreicht, rufen Sie uns einfach an oder schreiben
Sie eine E-mail. Unser ,, Team Schweil3- und Lasertechnik” freut sich auf Sie!
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Fabian Bickenbach
Handel und Technik AG ‘

Teamleiter und Produktmanager
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Wenn Sie uns brauchen, kommt joke auf Wunsch zu Ihnen: Die joke SchweiBmobile
sind weit mehr als Showcars! Voller Technik zum Anfassen.

Tagtéglich sind wir unterwegs durch ganz Deutschland und in den Nachbar- J plh
landern. Sich im Prospekt zu informieren geniigt oft nicht, dann geht das 4

Probieren {ibers Studieren. Auch vor Ort an Ihren eigenen /i
Werkzeugformen. joke Schweimobile haben alles an Bord! = o Sperinst i picses Reparmrimd

| Bt

Sie mochten eine personliche Vorfithrung i’”‘
an lhrem Unternehmensstandort? Zl)
Eventuell mit [hren

eigenen Werkstiicken?

Stephanie Wacker plant gerne
mit lhnen den besten Termin.
Kontakt: Tel. +49 2204 839-32
E-mail: s.wacker@joke.de.
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LaserschweilRsysteme
ENESKAlaser 750 und 1000

Die ENESKAlaser 750 / 1000

sind kompakte Prézisionsgeréte fiir Profis. Durch die besonders ausgewogene,
universelle Ausstattung und satte Leistungsreserven der High-Tech Laser sind
sie eine hervorragende Voraussetzung fiir beste Ergebnisse bei Reparaturen und
Fiigeverfahren.

Geschlossener Laser oder offenes System?

Sie haben die Wahl! Beide Systeme haben die gleichen Leistungsmerkmale, auch

hinsichtlich der Abmessungen und des Gewichtes sind sie nahezu identisch. Beide
Varianten sind mit hochwirk-samen Schutzvorrichtungen gegen Gesundheitssché-
den des Anwenders ausgestattet.

Doch genau hier liegen die Unterschiede: Offene Lasersysteme bieten ein hohes

Mal3 an Flexibilitdt bei der Handhabung von Werkstiicken, stellen jedoch auch Anforderungen an die Arbeitsplatzumgebung und das Sicherheits-
personal. Wesentlich geringere Auflagen gibt es fiir die geschlossenen Systeme, da diese durch ihr Gehduse den Laserstrahl maximal abschirmen.
Ein besonders abgeschlossener Raum oder Schutzwénde sind fiir solche Arbeitsplétze nicht erforderlich.

Kompakt und mobil oder als komfortable Prézisions-Arbeitsstation mit 3-Achsen-Tisch?

Die gesamte Bedienung des Lasersystems erfolgt iiber eine komfortable Touchscreen-Oberflache. Die geschlossenen Laser sind dabei bestens
geeignet fiir kleinere Werkstiicke, z.B. im Juwelier- und Schmuckgewerbe, in der Feinmechanik oder in der Medizintechnik. Offene ENESKAlaser
ermdglichen die komfortable Bearbeitung auch mittelgroRer Objekte und kdnnen durch den optionalen 3-Achsen-Schweiltisch (Bestell-Nr. 4 910
501) zur Prézisions-Arbeitsstation werden, inklusive feinfiihliger Joystick-Steuerung und automatischer Dreheinrichtung. Oder auch im Einsatz mit
einer starken, schaltbaren joke Magnet-Spannkugel.
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Laserschweil3systeme
ENESKAlaser750-und-1000

_ - |Wurde mit ENERSKSIlaser 1100 abgeldst |
Einstellung aller Parameter durch optimierte Software

Laserleistung, Pulslange, Wiederholrate und Strahldurchmesser werden bequem und logisch am {ibersichtlichen Farbdisplay per Touchbedienung
eingestellt. Und nicht nur das - die verschiedensten Bearbeitungsparameter lassen sich mit der durchdachten Software auf bis zu 100 Speicher-
platzen festhalten und jederzeit wieder abrufen. Behalten Sie jederzeit die Kontrolle: Der SchweiBablauf lasst sich wahlweise {iber die integrierten
hochauflésenden optischen Leica-Okulare, den Touchscreen oder {iber einen externen Monitor verfolgen.

Pulsenergie 80 oder 140 Joule

Eine Frage der vorwiegenden Verwendung: Die ENESKAlaser 750 sind mit 750 Watt und einer Pulsenergie von 80 Joule geeignet fiir die meisten
Aufgaben wie Reparaturen von beanspruchten Formen und Teilen aus Edelstéhlen oder Aluminium bis zu 5mm Materialstérke. - Wer noch groBere
Leistungsreserven bendtigt, erhalt beim ENESKAlaser 1000 Power satt, 100 W Leistung und 140 J Pulsenergie!

Highlights bei allen Modellen Bild Nachfolgemodell

farbiger 7" Touchscreen

Stereomikroskop von Leica mit 10-facher VergroRerung ENESKALaser 1100

3-stufige LED-Kaltlichtbeleuchtung des Arbeitsbereiches

integrierte Kamera mit 4-fachem Zoom \
Wi-Fi-Verbindungsmdglichkeit

USB- und HDMI-Anschluss

integrierte Wasserkiihlung des Lasers, optional anschlieBbare Zusatzkiihlung

ENESKAlaser 750 ENESKAlaser 1000 ENESKAlaser 750 ENESKAlaser 1000
(offenes System) (offenes System) (geschlossenes System)

Frequenz 0,5-30Hz 0,5-30Hz 0,5-30Hz

Gasnachstrémzeit 0-10s 0-10s 0-10s

Impulszeit 0,1-20ms 0,1-20ms 0,1-20ms 0,1-20 ms
Kiihlung wassergekiihlt wassergekiihlt wassergekiihlt wassergekiihlt
Max. Pulsenergie 80J 140J 140J
Pulsfrequenz 0,5-30Hz 05-30Hz 0,5-30Hz
Strahldurchmesser 0,2-2mm 0,2-2mm 0,2-2mm
Leistung BW 100 W BW 100W
Lautstarkepegel <70dB(A) <70dB(A) <70dB(A)
MaRe 50x50x 80 cm 50x50x 80 cm 50 x50 x 80 cm
Leistungsaufnahme 1700 W 700 W 1700 W 1700 W
Anschluss-Spannung 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
Gewicht [kg] 55 kg 55 kg 55 kg
Bestell-Nr 4910 800 4910760 4910770
Preis
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LaserschweilRsysteme
ENESKAIlaser 750 und 1000 - Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
3-Achsen SchweiBtisch mit Joystick, motorisiert

X-Y-Z Verfahreinheit zur prézisen Positionierung der Werkstiicke 4911 501
sowie zur Aufnahme der offenen Lasergerdte ENESKAlaser 1100.
L Der3-Achsentisch ist mit 3 robusten Rollen versehen und somit mobil.
[0 oo Desweiteren bildet der offene ENESKAlaser zusammen mit dem
3-Achsentisch die optimale technische Einheit.

Technische Daten:
MaRe der Arbeitsplatte (aus Aluminium): 400 x 210 mm
Verfahrwege der einzelnen Achsen

= X (rechts/links): 145 mm
Y (vor/zuriick): 95 mm
Z (hoch/runter): 230 mm

Hubtisch, automatisch hohenverstellbarer Arbeitstisch fiir die ENESKAlaser Modelle 750/1000 (geschlossenes System)

Der Plexiglastisch istin Verbindung mit dem ENESKAlaser von 700 4910763
Pl'" mm — 880 mm hdhenverstellbar.

Hubtisch, manuelle Werkstiickhhenverstellung

Mal3e Hubplatte: 100 x 100 mm 4910761
Hohe einstellbar von ca. 50 — 150 mm

Platte aus Edelstahl

ca.550¢g

MaRe Hubplatte: 200 x 200 mm 4910 762
Hohe einstellbar von ca. 85 — 250 mm

Platte aus Edelstahl

ca.1,8kg

Automatische Dreheinrichtung mit Durchspannfutter fiir ENESKAlaser 750 / 1000 (offenes System)

optional fiir das Laserschweilsystem ENESKAlaser. Die Drehein- 4910504
richtung lasst sich iiber den Joystick des Lasers steuern. Sie verfiigt

tiber eine stufenlose Geschwindigkeitsregulierung sowie Rechts-

und Linkslauf. Somit wird das Schweien von Rundnéhten um ein

: vielfaches erleichtert. Das Dreibackenfutter hat einen Durchmesser

: £y von 70 mm. Runde Bauteile lassen sich so durch die Mittelbohrung

. hindurchspannen.

Gasdruckminderer (200 bar) mit Flowmeter

5% Flaschendruckminderer mit Flowmeter zur Kontrolle der genauen 4800 250
w -'J_ : Durchflussmenge in I/min, mit Vordruckausgleich fiir konstanten
J‘t Hinterdruck bei fallendem Vordruck.

iy Der Schwebekdrperdurchflussmesser ist auf einen bestimmten Druck
fest eingestellt, die Regulierung erfolgt iber das Absperrventil.

Wasserkiihlgerat, extern fiir Modelle 750/1000

Dieses Gerit dient dazu, im sténdigen Dauereinsatz die Kiihlleistung 4910818
zu erhdhen, um einen Ausfall durch Uberhitzung zu vermeiden.
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Laserschweil3systeme
ENESKAIlaser 750 und 1000 - Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Blitzlampe

Fokusrohr
75 mm 4910811
155 mm 4910812

Okular 25-fach VergroBerung passend fiir alle ENESKAlaser Modelle (1 Paar)
4910817

Leica Ergokeil 5° — 25°

Durch den Ergokeil lasst sich das 4910 808
Binokular stufenlos bis zu 25° nach
unten schwenken. Damit wird eine
optimale Unterstiitzung zur
ergonomischen Sitzhaltung

des Bedieners am ENESKAlaser
erreicht.

Leica Ergokeil
5° —25° variabel

1-Tages-Einweisung im eigenen Betrieb

Kursgebiihr, pauschal 4900 034
Schulungs-Zeit: 09:00 — 15:00 Uhr
Termin: nach Vereinbarung mit Frau Wacker
02204 /83932 oder s.wacker@joke.de
Ort: Werkstatt des Kunden

Thematik:

1. Theoretische Einfiihrung in das Verfahren

2. Praktische Gerateeinweisung

3. Anwendungsbereiche

4. Praktische Ubungen an entsprechenden Werkstiicken
5. Endbesprechung und Diskussion

Vom Kunden bereitzustellen: )
* Muster-Werkstiicke des zu behandelnden Materials fiir Ubungen
e Schutzgas Argon 4.6 oder 4.8

Die Einweisung muss mit dem ENESKAlaser einmalig bestellt werden! Gilt fiir alle Laser!!!

@ Jahrliche Wartung auf Anfrage.
Bitte sprechen Sie mit Stephanie Wacker {iber Termine
und Maglichkeiten: 02204 839-32 oder: s.wacker@joke.de
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LaserschweilRsysteme
ENESKAIlaser 1500 mobile

Mit dem ENESKAlaser 1500 mobile erfolgreich und prazise schweifen.

Auch an schwierigen Geometrien und an groBen Werkstiicken.

Ideal fiir Werkstétten. Einfach und funktional. Die mobile Systemeinheit erlaubt den Einsatz direkt am Ort
(Wenn das Werkstiick nicht zum SchweiBplatz kommt, geht der Schweilplatz eben dort hin :)

Effektiv durch maximale Beweglichkeit

und ideale Bedienungsergonomie

Durch den 180° schwenkbaren Auslegearm ist die Ausrichtung
auf dem Werkstiick sehr einfach und flexibel. Der Schweil3-
kopf ist ausgeriistet mit einer motorischen Verstellung des
Strahldurchmessers, dimmbarer LED-Werkstiickbeleuchtung
und einer flexibel einstellbaren Gaszufuhr.

Ein groRziigig dimensionierter Farb-Touchscreen zur Einstel-
lung aller notwendigen Laserparameter vereinfacht Bedienung
und Kontrolle. Das hochwertige Leica 10 x Stereomikroskop
mit integrierten Sicherheitsfiltern und einem sehr schnellen,
augenfreundlichen LCD-Shutter bietet perfekte Sicht auf den
SchweilRprozess.

Verfahrwege:
x-Achse 410 mm
y-Achse 500 mm
z-Achse 600 mm

10



SchweiB- und Beschichtungssysteme | SchweiBgeréte und Zubehor _

Laserschweil3systeme
ENESKAIlaser 1500 mobile

TOP Ausstattung serienméaBig:

e Farbdisplay mit Touch-Screen-Funktion

* 100 Programmspeicherplatze mit wahlbaren Namen
fiir simtliche Schweillparameter im interne Speicher

* Stereomikroskop Leica 10 x

e integrierte Kamera

* kraftvolles, integriertes Kiihlungssystem

* Joystick-gesteuert

e Ldnge des Auslegerarms 1.200 mm

* manuelle Achsenverstellung

* Dual-Laser Resonator — 15° schwenk- und
30° drehbarer Resonatorkopf

* LED-Beleuchtung mit weilem Kaltlicht

* HDMI-Anschluss

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAIlaser 1500 mobile

Technische Daten
Laserquelle und Wellenldnge: Nd:

4910880
YAG 1064 nm x 2

Durchschnittsleistung: 150 W
Puls-Spitzenleistung: 15 kW
max. Pulsenergie: 200J
Pulsdauer: 0,1-20ms
Pulsfrequenz: 0,5-30Hz
Strahldurchmesser: 0,2—2mm
Joystick-gesteuert: ja

AuRenkontrolle:
Eingangsleistung:

Touch Screen, Kamera
230V AC, 50/60 Hz, einfach

Ampere: 20A

max. Abmessungen Generator (B x T x H:) 50 x 50 x 80 cm
max. Verldngerung manueller Arm: 1.200 mm
Gewicht: 250 kg

Argon: ja

11
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LaserschweilRsysteme
ENESKAlaser 1500 mobile - Zubehor

12

./EA::

Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Plattformwagen, hohenverstellbar - Tragkraft 300 kg
Technische Daten: 4910 881
i: | Farbe: blau (RAL 5002)
' Material Bereifung: Polyurethan (PU)
Bauart: Plattformwagen
Antriebsart: manuell
Hubart; manuell hydraulisch
Hubanzahl bis max. Hohe: 32
Gewicht: 82 kg
Hubhohe: 900 mm
Lange: 925 mm
min. Plattformhdhe: 340 mm
Hohe: 970 mm
Durchmesser Rader (mm): 127 mm
Plattformwagen, hohenverstellbar - Tragkraft 1.500 kg
Technische Daten: 4910 882
i: | Farbe: blau (RAL 5002)
' Material Bereifung: Polyurethan (PU)
Bauart: Plattformwagen
Antriebsart: manuell
Hubart: manuell hydraulisch
Gewicht: 135 kg
Hubhohe: 1.000 mm
Lénge: 1.379 mm
min. Plattformhdhe: 420 mm
Hohe: 962 mm
Durchmesser Réader: 150 mm
Plattformwagen XL, passend fiir EURO-Palette, hohenverstellbar, Tragkraft 500 kg
Technische Daten: 4910 885
Farbe: blau (RAL 5002)
Material Bereifung: Polyurethan (PU)
Bauart: Plattformwagen
Antriebsart: manuell
Hubart: manuell hydraulisch
Hubanzahl bis max. Hohe: 5
Gewicht (kg): 136 kg
Hubhéhe (mm): 900 mm
Lénge (mm): 1.670 mm
min. Plattformhdhe (mm): 310 mm
Hohe (mm): 970 mm
Durchmesser Réader: 127 mm

Automatische Dreheinrichtung mit Durchspannfutter fiir ENESKAlaser 1500 mobile

=

rung hindurchspannen.

optional fiir das Laserschweilsystem ENESKAlaser 1500 mobile. Die 4910505
Dreheinrichtung lasst sich {iber den Joystick des Lasers steuern.

Sie verfiigt iiber eine stufenlose Geschwindigkeitsregulierung sowie

Rechts- und Linkslauf. Somit wird das SchweiRen von Rundnéhten um

ein vielfaches erleichtert. Das Dreibackenfutter hat einen Durchmes-

ser von 70 mm. Runde Bauteile lassen sich so durch die Mittelboh-

Verlangerungskabel fiir Dreheinrichtung

4910 505-1
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Laserschweil3systeme
ENESKAIlaser 1500 mobile - Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Gasdruckminderer (200 bar) mit Flowmeter

[ & ) Flaschendruckminderer mit Flowmeter zur Kontrolle der genauen 4,800 250

B LI Durchflussmenge in I/min, mit Vordruckausgleich fiir konstanten

_.}1: Hinterdruck bei fallendem Vordruck.

b Der Schwebekdrperdurchflussmesser ist auf einen bestimmten Druck

fest eingestellt, die Regulierung erfolgt iber das Absperrventil.

Blitzlampe

e m— 8 mm 4910 801-1

Fokusrohr
75 mm 4910 811
155 mm 4910812

Okular 25-fach VergroBerung passend fiir alle ENESKAlaser Modelle (1 Paar)
4910817

Leica Ergokeil 5° — 25°

Durch den Ergokeil ldsst sich das 4910 808
Binokular stufenlos bis zu 25° nach
unten schwenken. Damit wird eine
optimale Unterstiitzung zur ergo-
nomischen Sitzhaltung des Bedieners
am ENESKAlaser erreicht.

Leica Ergokeil
5° —25° variabel

1-Tages-Einweisung im eigenen Betrieb

i g Kursgebiihr, pauschal 4900 034
i Schulungs-Zeit: 09:00 — 15:00 Uhr
Termin: nach Vereinbarung mit Frau Wacker

02204 /83932 oder s.wacker@joke.de

Thematik:

1. Theoretische Einfiihrung in das Verfahren

2. Praktische Gerateeinweisung

3. Anwendungsbereiche

4. Praktische Ubungen an entsprechenden Werkstiicken
5. Endbesprechung und Diskussion

Vom Kunden bereitzustellen: )
* Muster-Werkstiicke des zu behandelnden Materials fiir Ubungen
e Schutzgas Argon 4.6 oder 4.8

Die Einweisung muss mit dem ENESKAlaser einmalig bestellt werden! Gilt fiir alle Laser!!!

Jahrliche Wartung auf Anfrage.
Bitte sprechen Sie mit Stephanie Wacker {iber Termine
und Maglichkeiten: 02204 839-32 oder: s.wacker@joke.de

13
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Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300

Dauerhaft, flexibel und robust markieren

Die mit dem ENESKAmarker 300 erzeugte Laserbeschriftung garantiert eine optimale Bestandigkeit zur Identifizierung von Bauteilen. Be-
schriftbare Materialien sind neben Metall auch andere Werkstoffe wie zahlreiche Kunststoffe (nach vorherigem Materialtest), Hélzer und
andere. Die Beschriftung erfolgt ohne Krafteinwirkung, beriihrungsfrei und schnell. Dadurch ist es problemlos méglich, diinnwandige, ge-
schliffene und fertig bearbeitete Bauteile zu beschriften. Durch den verschlieBbaren und abgeschirmten Arbeitsbereich des ENESKAmarker
300 ist eine sichere Bedienung gewéhrleistet.

Die Anwendungssoftware ist durch die graphisch unterstiitzte Bedienoberflache sehr einfach zu handhaben. Unter anderem Iésst sich der
Laserkopf durch eine elektrische Hohenverstellung an der Bedienerfront des ENESKAmarkers variabel positionieren, um unterschiedlichste
Werkstiickformen in den richtigen Fokus zu bringen. In Verbindung mit der , Laservorschau” kann jede Art der Beschriftung vor dem Start als
Projektion auf dem Bauteil abgebildet werden. Das schafft Produktionssicherheit und verhindert unnétigen Ausschul3. Als Abbildungsmotive
sind sowohl alphanumerische Schriftziige als auch Strich- und QR-Codes sowie Bilder maglich. Neben Textdateien ist eine groRe Bandbreite
von weit verbreiteten Grafikformaten kompatibel, u.a. *.ai; *.plt; *.dxf; *.dst; *.svg; *.nc; *.g; *.gbr, *.bmp; *.jpg; *.gif; *.tga; *.png; * tif...

Das Beschriftungsgerét ist auf einer Vielzahl von Materialien
einsetzbar, wie z. B. Metall oder einige Kunststoffe.

Highlights

* 4-stufige LED-Kaltlichtbeleuchtung des Arbeitsbereiches
* Laserfokussier-Einrichtung

* Laser-Projektionsvorschau

e integrierter Absauganschluss

« flexibel einsetzbare Arbeitsplatte mit T-Nutenfrésung

* automatische Z-Achsenverstellung

Der ENESKAmarker 300 ist optional auch in Sonderausstattung mit
Kamera und Automatiktiir erhéltlich.
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Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmarker 300
— Technische Daten 4920 800
= } Leistung: 30 Watt
| Wellenlédnge: 1064 nm
l _ Eingangsleistung: 230V, 50/60 Hz
= Absorbierte Leistung: 350 Watt
MaRe des Arbeitsraums (L x B x H): 250 x 250 x 350 mm
Gewicht: 100 kg
Markierbereich: 110x 110 mm
Max. Pulsenergie: biszu 1 mJ
Max. Frequenz: 60 kHz
Kiihlsystem: luftgekiihlt
Pulsdauer: 100 ns bei 20 kHz
Laserklasse: 1
ENESKAmarker 300 inklusive Kamera und Automatiktiir
Sonderausstattung mit Kamera und Automatiktir. 4920 805
-r;— ! Technische Daten ansonsten wie oben.
Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
1-Tages-Einweisung im eigenen Betrieb
Zur Inbetriebnahme eines ENESKAmarker 4900 035

erforderlich!
Kursgebhiihr, pauschal
Schulungs-Zeit: 09:00 — 15:00 Uhr

Thematik:
1. Theoretische Einfiihrung in das Verfahren
2. Praktische Gerateeinweisung
3. Anwendungsbereiche
4. Praktische Ubungen an
entsprechenden Werkstiicken
5. Endbesprechung und Diskussion

Vom Kunden bereitzustellen:

¢ Muster-Werkstiicke des zu behandelnden
Materials fiir Ubungen

e Laptop

Termin: nach Vereinbarung mit Frau Wacker 02204 83932 oder s.wacker@joke.de

15



_ SchweilB3- und Beschichtungssysteme | SchweiBgeréte und Zubehor A=z

16

Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300 mobile - offenes System

Offen fiir alles, kompakt und iiberall einsetzbar...

Zum joke ENESKAmarker 300 gibt es eine kompakte, mobile Ergdnzung: Der ENESKAmarker mobile ist die aktuelle Neuentwicklung im Bereich
der professionellen Laserbeschriftung. Das Gerat steht gleichberechtigt neben dem ,groBen”, stationdren Marker. Dabei kommt es deutlich
kompakter und leichter daher, ist einfach aufzustellen und durch seine zweiteilige, variable Bauweise flexibel fiir alle erdenklichen Formteile
zu gebrauchen. Der Clou: Der Laserkopf (das Oberteil) des Gerétes kann von der Center-Unit mit elektronischer Steuerung abgenommen
werden. Somit ist ein sowohl stationarer als auch mobiler Einsatz méglich.

Entweder kommen die zu beschriftenden Teile zum Arbeitsplatz - oder der Arbeitsplatz kommt zum Einsatzort. Und dann kann es losgehen:
Wie beim (halb-)stationéren, groBen Marker sind zahlreiche Metalle und Oberflachen, beschrift- und markierbar. Texte, Symbole oder Grafi-
ken lassen sich dauerhaft mit bedienerfreundlicher Software aufbringen. Als Abbildungsmotive sind sowohl alphanumerische Schriftziige als
auch Strich- und QR-Codes sowie Bilder méglich. Neben Textdateien sind zahlreiche Grafikformate kompatibel, u.a. *.ai; *.plt; *.dxf; *.dst; *.svg;
*.nc; *.g; *.gbr, *.bmp; *.jpg; *.qgif; *.tga; *.png; *.tif...

Der offene und mobile ENESKAmarker ist grundsétzlich an jedem geeigneten Ort einsetzbar. Dabei sind wie bei jedem Laserbetrieb entspre-
chende Sicherheitsvorkehrungen gemaR 0StrV zu treffen, um fiir sich selbst und fiir unbeteiligte Personen einen ungefiahrdeten Betrieb zu
gewidhrleisten. Daher gehort zum Lieferumfang des Markers eine geeignete Schutzbrille, ggf. vor Ort zu ergénzen durch (mobile) Sichtschutz-
wande oder -vorhange. Zur Absaugung von Verbrennungsdampfen steht am Gerat ein Anschluss fiir Absauganlagen zur Verfiigung.

Obligatorisch fiir den sicheren Betrieb und zur korrekten Verwendung ist die Unterweisung durch eine joke Laser-Fachkraft (siehe Seite 17
unten), Dauer ca. 6 Stunden in den Rdumen des Betreibers).

... oder mit abgenommenem Laserkopf

(platzierbar auch auf groRen Bauteilen

ENESKAmarker 300 mobile. wie z.B. Formen und Werkzeugen)
Als kompakte Einheit...
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Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300 mobile (offenes System)

Bestell-Nr

Preis ab
1 Stiick

ENESKAmarker 300 mobile

obligatorisch:

Der ENESKAmarker 300 mobile (offenes System) Beschriftungslaser 4920 801
eignet sich hervorragend fiir die professionelle Beschriftung ihrer

Werkstiicke, Formkerne oder Werkzeuge.

Durch den abnehmbaren Laserkopf lassen sich auch bequem grol3e

Formen und Werkzeuge problemlos markieren.

Ebenfalls enthalten bei diesem Artikel ist eine entsprechende Laser-

schutzbrille (Art-Nr.4 910 020-1)

Technische Daten:

Leistung: 30 Watt
Wellenldnge: 1.064 nm
Eingangsleistung: 230V 50/60 Hz
Absorbierte Leistung: 350 Watt

MaRe des Arbeitsraums: 250 x 250 x 350 mm
Gewicht: ca. 50 kg
Markierbereich: 110x 110 mm
Maximale Pulsenergie: biszu1mJ

Max Frequenz: 60 KHz
Kiihlsystem: luftgekiihlt
Pulsdauer: 100 ns bei 20 kHz
Laserklasse: 4

Bestell-Nr

Preis ab
1 Stiick

1-Tages-Einweisung im eigenen Betrieb

Zur Inbetriebnahme eines ENESKAmarker 4900 035
oder ENESKAmarker mobile erforderlich!

Kursgebiihr, pauschal

Schulungs-Zeit: 09:00 — 15:00 Uhr

Ort: Werkstatt des Kunden

Thematik:
1. Theoretische Einfiihrung in das Verfahren
2. Praktische Gerateeinweisung
3. Anwendungsbereiche
4. Praktische Ubungen an
entsprechenden Werkstiicken
5. Endbesprechung und Diskussion

Vom Kunden bereitzustellen:

¢ Muster-Werkstiicke des zu behandelnden
Materials fiir Ubungen

¢ Laptop mit Windows Betriebssystem

17
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Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300 - Zubehor

Zubehir / Ersatzteile

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Automatische Dreheinrichtung mit Durchspannfutter fiir ENESKAmarker 300

Die Dreheinrichtung ldsst sich mit einem Anschlusskabel mit dem 4910503
ENEKSAmarker verbinden.

Sie verfiigt iiber eine stufenlose Geschwindigkeitsregulierung sowie

Rechts- und Linkslauf. Somit wird das Lasermarkieren von runden

Bauteilen um ein vielfaches erleichtert. Das Dreibackenfutter hat

einen Durchmesser von 70 mm. Runde Bauteile lassen sich durch die
Mittelbohrung hindurchspannen.

=V

Dreheinrichtung mit Magnetplatte

Die Dreheinrichtung ist mit einer Magnetplatte versehen, sodass 4920 832
magnetische Werkstiicke sich bequem und werkzeuglos unter der
Laserquelle fixieren und ausrichten lassen.

mobiler Arbeitstisch

Dieser Arbeitstisch bietet durch montierte Kunststoffrollen die 4920 835
Maglichkeit, ihren ENESKAmarker 300 bequem und flexibel immer

genau dort zu positionieren, wo er benétigt wird. Durch eine seitlich
angeordnete Halterung fiir ein Laptop oder Notebook, haben sie

einen kompakten und funktionalen Arbeitsplatz.

ENESKAmarker 300
mit mobilem Arbeitstisch-Unterschrank
und Absauganlage, seitliche Halterung fiir
Laptop-Computer (Bestell-Nr. 4 920 835)

18
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Spannvorrichtung

R
L,

&
Laserschutzbrille

\ &

Absauganlage joke JF

Laserbeschriftungssystem
ENESKAmarker 300 - Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Diese Vorrichtung eignet sich besonders gut, um kleine Werkstiicke 4 920 836
unter dem Laser zu positionieren und einzuspannen. Der Verstell-

schlitten I&sst sich in der X- und Y-Achse verschieben um eine

schnelle und leichte Ausrichtung zu ermdglichen.

geeignet auch fiir Brillentrager, sehr leicht durch Kunststofffilter, 4910 020-1
verstellbare Biigel, groBes Sichtfeld.

Hinweis:

Vergleichen Sie unbedingt vor Verwendung die Angaben {iber Be-
triebsart, Wellenldnge, Schutzstufe an der Laserschutzbrille mit den
Sicherheitsanforderungen der Lasereinrichtung.

mit Schwebstofffilter H13, Set inkl. Schlauch und fiir gasformige 0200 230-S2
Schadstoffe
Verwendung: Stéube; markieren von Metallen; Ddmpfe,

die beim Markieren sichtbar werden
Technische Daten:
Saugleistung freiblasend: 250 m3/h
Saugleistung effektiv. 20 — 200 m3/h

max. Pressung: 6.000 Pa

Motor: Dauerldufer
Anschluss: 120 - 230V, 50/60 Hz
Motorleistung: 0,65 kW
Schallpegel: ca. 62 dB(A)
Gewicht: ca.24 kg

MaBe (Bx HxT): 300 x 510 x 300 mm
Farbe: RAL 7035
Ansaugstutzen: 2 (hinten)

Ansaugstutzen fiir Arm: 1 (oben)

mit Kombifilter Aktivkohle H13, Set inkl. Schlauch 0200 230-S4
Verwendung: Beschriften von Kunststoffen; bei Entstehung

von giftigen Dampfen; Sondermaterialien
sonstige Technische Daten wie oben

Fokuslinse fiir ENESKAmarker 300

-

Optional fiir ENESKAmarker 300 4920 838
Mit demEinsatz dieser Fokuslinse kann der Arbeits-Markierbereich
auf 140 x 140 mm vergroRert werden.

Fokuslinse fiir ENESKAmarker 300 mobile

-

Optional fiir ENESKAmarker 300 mobile 4920 839
Mit demEinsatz dieser Fokuslinse kann der Arbeits-Markierbereich
auf 140 x 140 mm vergrdRert werden.

19
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ENESKAimpulse 230
Schweil3system

Eine neue Generation des Reparaturschweiflens:
Mit dem ENESKAimpulse 230 verbindet joke die Genauigkeit und Prazison des ReparaturschweilRens mit den Vorziigen modernster
Steuerungstechnik und anwenderorientierter Ergonomie.

Intuitive Bedienlogik:

Eine klar strukturierte Bedieneinheit mit hellem Farbdisplay und zentralem Dreh-Driick-Knopf machen die Auswahl der passenden Funktionen
leicht. Noch schneller lassen sich mit Schnellwahltasten eigene oder mitgelieferte Favoriteneinstellungen durch einen einzigen Knopfdruck
abrufen. Schneller und effektiver geht es nicht!

Assistenten und Presets:

Dahinter steckt die Erfahrung und Kompetenz aus der jahrzehntelangen Anwenderbetreuung. joke SchweiBtechniker sind tagtaglich vor Ort
und sind mit Rat und Tat im praktischen Alltag zur Stelle. Wir wissen Bescheid, wenn es um Problemfille geht, aber auch die effektivsten
Methoden fiir schnelle, gute Schweillergebnisse kennen wir aus dem Effeff. Jede Aufgabe braucht die richtigen Gerateeinstellungen - das
ENESKAimpulse fiihrt den Anwender komplett durch den SchweiBprozess und wihlt automatisch die besten Einstellungen fiir die jeweiligen
ausgewahlten SchweiBaufgaben.

* Das ENESKAimpulse 230 verfiigt iiber die starke Leistung von max. 230 A

¢ Flexibel und mobil einsetzbar - robust und dennoch leicht: nur 7,3 kg

» Kompatibel mit joke MultiSpot3-Zubehor

* Handbrenner-Anschliisse kompatibel mit Multispot und Easyspot.

* Somit sind alle gasgekiihiten Handbrenner aus dem joke Sortiment verwendbar.

21
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ENESKAimpulse 230
Schweil3system

Die ganze Erfahrung um Parameter und Gerateeinstellungen stellen
wir den Anwendern in der Steuerung des ENESKAimpulse 230 zur
Verfiigung.

In einer umfangreichen Daten-Bibliothek iiber Metalltypen, Stahlsor-
ten, Materialstérken, Nahtausfiihrungen kdnnen mithilfe von Assis-
tenzfunktionen oder per Direktauswahl die relevanten Einstellungen
abgerufen werden. Niitzliche Infos iiber Schutzgas und Wolframelek-
troden inklusive.

Fiir wiederkehrende Standardjobs legt man sich dann einfach eigene
Favoriten-Einstellungen an und ruft sie jederzeit per Knopfdruck auf
.Job 1 bis ,Job 4" wieder ab.

Damit erzielen selbst SchweiB-Neulinge schnell sehr prézise,
wiederholbare Ergebnisse. Und Profis erreichen perfekte Schwei-
Bungen im Handumdrehen!

.----"'_'_.__FI JOB 2 ll

Ui
(3] Lrat= Lage

Lispery = 1

ENESKA impulse 230

Weitere Informationen zu Schweizubehor,
SchweiBzuséatzen und Verbrauchsmaterial finden
Sie ab Seite 62 und in unserem Shop auf www.
joke-technology.com.

® passende Schlauchpakete und Brenner ab Seite 28
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ENESKAimpulse 230
Schweil3system

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAimpulse 230
Technische Daten: 4906 230
MaRe (Lx B x H): 80 x 160 x 320 mm
Gewicht: 1.3 kg
Isolationsklasse: F
Schutzart: IP23S
Kiihlung: fremdbeliiftet
Netzanschlul3: 230V - 50/60 Hz
Schwei3strom: 3-230 A einstellbar
Leistungsfaktor: cos $=0,99

Zubehdr / Ersatzteile

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAimpulse 230 FuBtaster
- 4906 231

e

Massekabel mit Federzwinge

Massekabel ist zwingend erforderlich fiir die Inbetriebnahme der Mag- 4902 125

o netspannkugel joke Magic-Ball mit Masseanschluss und muss separat
O bestellt werden.

Massekabel mit Magnetpolklemme

Massekabel ist zwingend erforderlich fiir die Inbetriebnahme der Mag- 4902 124
o netspannkugel joke Magic-Ball mit Masseanschluss und muss separat

bestellt werden.

Gasdruckminderer (200 bar) mit Flowmeter

€

Flaschendruckminderer mit Flowmeter zur Kontrolle der genauen 4800 250
Durchflussmenge in I/min, mit Vordruckausgleich fiir konstanten

Hinterdruck bei fallendem Vordruck.

Der Schwebekdrperdurchflussmesser ist auf einen bestimmten Druck

fest eingestellt, die Regulierung erfolgt iiber das Absperrventil.

Doppel-Entnahmeventil

4800 260
1-Tages-Einweisung im eigenen Betrieb
Kursgebiihr, pauschal 4900 034
Schulungs-Zeit: 09:00 — 15:00 Uhr
Termin: nach Vereinbarung mit Frau Wacker 022 04 /

839 32 oder s.wacker@joke.de
Thematik:
1. Theoretische Einfiihrung in das Verfahren
2. Praktische Gerateeinweisung
3. Anwendungsbereiche
4. Praktische Ubungen an entsprechenden Werkstiicken
5. Endbesprechung und Diskussion

Vom Kunden bereitzustellen:  Muster-Werkstiicke fiir Ubungen
Schutzgas Argon 4.6 oder 4.8 23
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Hartmetallbeschichtung mit ENESKArapidcoat und ENESKArecoat

Metallische Oberflachen verschleiBen mit der Zeit. Je starker die Beanspruchung, umso héher und schneller ist der VerschleiB. Aber auch:

e Je hirter die Oberflache, desto langer hilt das Material stand. Und das ist besonders bedeutsam, wenn es sich bei den Metallteilen um Werk-
zeuge, Formen oder mechanische Bauteile handelt. SchlieRlich kostet der Ersatz von abgenutzten Werkzeugen regelmaRig Geld und Zeit, z.B. fiir
den Wechsel oder durch Produktionsausfall.

¢ Hartmetall-Veredelung von beanspruchten Metalloberflachen und -kanten reduziert VerschleiB. Durch die Hartmetallbeschichtung mit Wolfram-
karbid-Elektroden bei 2.800 °C werden Oberfldchenhérten bis zu 82 HR 30 N erreicht.

Hartmetallbeschichtungsgerite von joke dienen der einfachen und schnellen Beschichtung besonders beanspruchter Flachen und Kanten durch
Aufbringen einer Hartmetallschicht. Das Verfahren eignet sich besonders fiir Werkzeuge, Gussformen oder allgemein Oberflachen, die besonders
zéh, hart und verschleifest sein miissen, z.B. bei Stanz- oder Biegewerkzeugen.

Neben diesen klassischen Anwendungen eignet sich das Verfahren auch zur Herstellung einer verschleiBfesten, rauen Oberflache. Dies kann zur
Verbesserung der Haft- und Halteeigenschaften z.B. bei Greifern, Greif- und Spannbacken u.a. oder bei Gleitflichen z.B. zur Verbesserung der
Haftung eines Olfilms dienen. Ebenso kdnnen Teile von Reibflichen einer mechanischen Filhrung beschichtet werden, um dort die durch Abrieb
entstandenen MaRBabweichungen auszugleichen. Dariiber hinaus kann es auch zur Erzeugung einer hitzebestandigen Schutzschicht, z.B. zum
Schutz von Formen im Druckguss, eingesetzt werden und auch fiir Beschichtungen von Schmiedeformen zur deutlichen Verlangerung der

Standzeiten von Werkzeugen.
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... wirtschaftlich und hochefizient mit joke Coatings

Die Anforderungen an Zahigkeit, Harte und Verschleilfestigkeit sind bei Werkzeugen, Vorrichtungen und Maschinenteilen heute sehr hoch. Beim
Suchen nach einem zihen Werkstoff mit einem verschleiBfesteren Uberzug gibt es folgende Optionen:

1. Galvanisches Uberziehen mit harten Schichten,

2. Plasma-Flamm-Spritzverfahren,

3. Funkenerosive Wolframcarbid-Beschichtung.

Die Varianten 1 und 2 bieten bei groRen Belastungen oft keine hinreichende Festigkeit der Schichten, sodass diese abblattern kdnnen. Das Verfah-
ren der Wolframcarbid-Beschichtung hingegen ermdglicht einen sehr nachhaltigen und verschleifesten Auftrag.

Eigenschaften der Hartmetallschicht

Die aufgetragene Schicht verbindet sich einwandfrei mit dem Stahl, sodass sie einer mechanischen Beanspruchung weitgehend standhalt. Selbst
Schldge, Stauchung, Streckung oder Biegung halt die Schicht aus. Sie ldsst sich lediglich durch Schleifen oder spezielle Strahlverfahren entfernen,
kann aber mit Diamant oder Siliciumcarbid nachgebearbeitet werden. Der darunterliegende Stahl wird durch die Beschichtung nicht enthartet,
sondern nimmt in der oberen Zone an Harte zu. Bei bestimmten Stahllegierungen dringt die Wolframcarbidschicht sogar ins Grundmaterial ein.

Die Schicht erreicht eine Harte von bis zu 82 HR 30N, ohne dass eine Verdnderung oder ein Verzug des Werkstiickes entsteht. Hierdurch wird die
Oberflachenfestigkeit und Lebensdauer deutlich erhoht. Die Beschichtung ist zudem extrem hitzebesténdig, und durch den Hartegrad wird die Ver-
schleifestigkeit des Werkstiickes enorm gesteigert. Die Oberfldche ist gleichmaRig und ohne Richtungsstruktur und erreicht eine mittlere Rauheit
von 2-9 ym.

Anwendungsbeispiele

* Beschichten von Werkzeugen oder VerschleiRteilen zur Erhghung der Standzeit
* Nachtrdgliches Harten additiv gefertigter Teile

 Beschichten von glatten Flachen um hdhere Haftung zu erreichen

* Beschichten von Gleitflachen zur Vermeidung von Kaltschweiungen
Geeignete Werkstoffe

Fiir die Beschichtung mit Wolframcarbid eignet sich als Werkstoff jeder weiche, vergiitete oder gehértete Stahl in unlegierter und legierter Ausfiih-
rung. Eine saubere, fettfreie und metallisch reine Oberflache ist erforderlich.

@ Standzeiten unbehandelt vs. beschichtet

Stanzwerkzeuge
Biegewerkzeuge

Tiefziehwerkzeuge

Standzeit unbeschichtet Video Hartmetallbeschichten
Standzeit bei ENESKArecoat / rapidcoat Beschichtung wwwjoke-technology.com

25
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Hartmetall-Beschichtungsgerit
ENESKArapidcoat

Die neueste Entwicklung aus dem Hause joke. ENESKArapidcoat - zur schnellen und effektiven Beschichtung gréRerer Metallflachen.
Die besondere Technologie daran: Die Hartmetallelektrode aus Wolframkarbid wird in eine Rotationshewegung versetzt und trégt bei 2.800 °C eine
sehr saubere und homogene Hartmetallschicht auf. Erreicht werden Oberflachenharten bis zu 82 HR 30.

Durch die Rotationstechnik des ENESKArapidcoat erzielen Anwender sehr schnell gleichméaRige Beschichtungen auch groBerer Flachen in nur
einem Arbeitsgang. Einzigartig ist die sehr einfache Bedienung. Mit einem zentralen Drehdruckknopf lassen sich die Arbeitsparameter schnell
abrufen und in vorgegebenen Stufen einstellen.

Neben dem Handstiick mit rotierender Elektrode kann das ENESKArapidcoat auch mit dem in Linearbewegungen vibrierenden Handstiick des
ENESKArecoat Systems betrieben werden. Dieses Handstiick erzielt grundsatzlich die gleichen Beschichtungsergebnisse wie das Handstiick mit
rotierender Elektrode, eignet sich aber besonders fiir feine, filigrane Arbeiten und Teilfldchen. Diese einzigartige Kombination beider Verfahren und
Systeme macht das ENESKArapidcoat zu einem universell einsetzbaren Beschichtungsgerét - unabhéngig von Form und GroBe der zu bearbeiten-
den Flachen.

Highlights:

* schnelles Beschichten von groReren Flachen und Werkzeugpartien

* luftgekiihltes, griffiges Auftragshandstiick fiir eine komfortable Anwendung
* bewdhrtes ENESKA-Bedienungsdesign

* Abspeichern von individuellen Parametern

* hochwertige wechselbare Spannzangen mit hoher Rundlauf Genauigkeit

« System ist auf Wunsch mit FuBtaster kompatibel

* Parametereinstellung sind wéhrend des Beschichtungsvorgangs verstellbar

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKArapidrecoat Steuereinheit

Technische Daten: 0700 401
max. erreichbare Schichthédrte: 82 HR 30N

Druckluft: 3-6bar

Anschlussspannung: 110/230 VV AC, 50/60 Hz

MaRe (B x Tx H): 135 x 476 x 321 mm

Gewicht: ca. 11 kg
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Modernes Bedienpanel
ENESKArapidcoat

Display:

Informationen z.B. zu den

eingestellten Parametern sowie
Beschichtungsgiite, Vibrationsstéarke,
Ladungsspeicher, Handstiick, Intervallbe-
schichtung...

Kalibrierung | Druckluftstatus Homebutton
Parameter

Schnellzugriff

Spannung

Fupedalsteuerung und Energie

Dreh-/Driick- Wahlrad
zur Navigation und zur
Einstellung der Parameter

Abruf oder Speicherung
einer Favoriteneinstellung

ESCAPE

ENESK.& ra [:]||:]I coat

Anschluss

EIN/AUS Handstiick-Steuerung

Service USB

Anschluss Handstiick

ROT 135 oder VIB 85 Druckluftanschluss

27
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Hartmetall-Beschichtungsgerit
ENESKArapidcoat - Set

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKArapidcoat Hartmetall-Beschichtungsgerit, Set
Technische Daten Steuergerat: 0700 400
max. erreichbare Schichthérte:82 HR 30N
Druckluft: 3-6bar
Anschlussspannung: 110/230 V AC, 50/60 Hz
Male (B x Tx H): 135 x 476 x 321 mm
Gewicht: ca. 11kg

Lieferumfang:
* ENESKArapidcoat, Steuereinheit (Best-Nr 0 700 401)
* ENESKArapidcoat Auftrags-Handstiick ROT135 (Best-Nr 0 700 402)
* Massekabel 2 m, mit Stecker und Kontaktmagnet (Best-Nr 0 700 351)
* Spannzangen fiir Hartmetall-Elektroden,
Setinkl. Schliissel (Best-Nr 0700 070)
« Set Hartmetall-Elektroden, fiir ENESKArapidcoat (Best-Nr 0 700 035)
* Schutzbrille klar, optisch korrekt einteilige
Polycarbonat-Scheibe (Best-Nr 0 203 083-1)
* Wartungseinheit joke Dryjet, 1/4 Zoll (Best-Nr 0 004 080)
¢ Allround-Handschuhe mit Foam-Nitril-Beschichtung,
GroBe 10, 1 Paar (Best-Nr 0960 701)
» magnetische Handstiick-Ablage (Best-Nr 0 700 405, s. Abbildung)

optional: Arbeitsfeldbeleuchtung

28
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Hartmetall-Beschichtungsgerit
ENESKArapidcoat - Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1Set 1 Stiick
ENESKArapidcoat Auftrags-Handstiick ROT135

Das Auftrags-Handstiick verfiigt iber einen Taster zum Starten des Arbeitsprozesses. Durch die 0700 402
ergonomische Form |dsst sich der Beschichtungsvorgang auch mihelos iiber einen langeren
Zeitraum durchfiihren. Es kénnen Elektrodendurchmesser von 1,1 bis 6,0 mm eingespannt werden.

Technische Daten:

Beschichtungsenergie: 110 mJ bei 42V bis zu 700 mJ bei 54V (1mJ = 1Ws)

F_shot Schussfrequenz: 100, 200 Hz in Stufen bis zu 600 Hz in Abhéngigkeit,
von der Anzahl der Ladeb&nke

Drehzahlbereich: ca. 225 his 725 1/min

Schalldruckpegel: <85dB (A) Der Schalldruck kann auf Grund der Arbeitsumgebung,
z.B. bei Arbeiten innerhalb von begehbaren Metallkérpern etc.,
verstarkt werden und hoher ausfallen.

Gewicht: ca. 850 g, inkl. Kabelpaket

Kiihlung: druckluftgekiihlt

ENESKArecoat Auftragspistole VIB85

Die Auftragspistole verfiigt iber einen Taster zum Starten des Arbeitsprozesses. 0700 302
Zusétzlich befindet sich eine Status LED am Auftrags-Handstiick, welche den

optimalen Abstand zum Werkstiick anzeigt, somit hilft es dem Anwender den
Beschichtungsprozess zu optimieren.

Vibrationsfrequenz: variabel bis 100 Hz
Arbeitsfeld-Leuchte mit 4 LEDs, 5000K
Tastschalter: An/Aus

Status LED zur Kontaktiiberwachung
MaRe (B x T x H): 160 x 40 x 190 mm

Gewicht: 0,84 kg inklusive Kabelpaket
Kabelldnge: 1,8m

ENESKArecoat 85 FuBschalter

FuBsteuerung / FuBschalter zur Ein / Aus Funktion des 0700 360
Beschichtungsvorgangs.

Optional anschlieRbar an die Steuereinheit ENESKArecoat 85

(Alternativ zur Steuerung per Auftragspistole).

ENESKArapidcoat magnetische Handstiickablage

Ablage fiir das Handstiick ROT135 mit zwei Magneten zum einfachen Wechsel 0700 405 auf
verschiedener Spannzangen und Magazin fiir bis zu 6 Spannzangen (Spann- Anfrage
zangen nicht im Lieferumfang).

Spannzangen fiir Hartmetall-Elektroden, Set

ﬁ a 9 fiir die Aufnahme von runden Elektroden von @ 1,0 bis @ 5,0 mm, 0700070
ﬁ ' @ 6 Stiick, inkl. Spannschliissel

29
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Hartmetall-Beschichtungsgerit
ENESKArecoat 85

Der ,kleinere Bruder” der ENESKA Beschichtungsgerite. Das ENESKArecoat 85 arbeitet mit
einer hohen Arbeitsspannung von 36-54 V zur Erreichung maximaler Schichtdicken. Ebenso
wie beim ENESKArapidcoat wird auch hier eine Wolframkarbid-Elektrode bei 2.800 °C abge-
schmolzen und eine Oberflachenharte bis zu 82 HR 30 N erzeugt.

Das ENESKArecoat arbeitet mit einer handlichen Auftragspistole, mit der eine lineare
Vibrationshewegung erzeugt wird. Die Vibrationsfrequenz wird - ebenso wie alle anderen
Parameter - am zentralen Drehdruckknopf des Steuergerétes eingestellt.

Samtliche Einstellungen kdnnen bequem aus den hinterlegten Werten mittels Assistenz-
funktion abgerufen werden. Zahlreiche Parameter sind bereits vorab in einer umfangreichen
Datenbank hinterlegt, natiirlich lassen sich auch individuelle Werte ganz einfach speichern.
Die logische Schritt-fiir-Schritt Bedienung ermdglicht selbst weniger erfahrenen An-
wendern hervorragende und immer wieder reproduzierbare Beschichtungsergebnisse.

Highlights::
* Hohe Arbeitsspannung fiir maximal erreichbare Schichtdicke
* Auftragen mit einer Vibrationsfrequenz von jetzt 100 Hertz
* Maximal erreichbare Schichthérte von 82 HR 30 N
* Ergonomisches, leicht bedienbares Handstiick mit integriertem Bedienungstaster
und LED-Arbeitslicht
* Funktionskontrolle mit animierten LEDs an der Steuereiheit und am Handstiick
* Software:
Intuitive Bedienung mit 3-Parameter-Logik
Abruf von vor-eingestellten Parametern (Presets)
Speichern individueller Parameter
* ENESKA-Bedienungsdesign

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKArecoat 85 Hartmetall-Beschichtungsgerit, Set
Steuergerét: 0700 300
max. erreichbare Schichthérte:82 HR 30N
Arbeitsspannung: 36-54 'V
Vibrationsfrequenz: variabel bis 100 Hz
Anschlussspannung: 110/230 V AC, 50/60 Hz
MaRe (B x Tx H): 135 x 476 x 321 mm
Gewicht: 11 kg
Auftragspistole:
Vibrationsfrequenz: variabel bis 100 Hz
Arbeitsfeld-Leuchte: 4 LEDs, 5000 K
Gewicht, inkl. Kabelpaket: 0,84 kg
Kabellange: 1,80 m
Lieferumfang:

« Hartmetall-Beschichtungsgerat, Steuereinheit (Art.-Nr. 0 700 301)

* Auftrags-Handstiick, komplett mit Kabelpaket (Art.-Nr. 0 700 302)

* Massekabel (2m), 10mm?2 mit Magnetpolklemme (Art.-Nr. 0 700 351)

« Set Spannelemente fiir Hartmetall-Elektroden, (12 teilig) inkl. Ersatz-
schrauben und Schraubendreher (Art.-Nr. 0 700 060)

« Set Hartmetall-Elektroden (24 Stiick) (Art.-Nr. 0 700 034)
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Hartmetall-Beschichtungsgerit
ENESKArecoat 85

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKArecoat 85 Hartmetall-Beschichtungsgerat
Max. erreichbare Schichtharte: 82 HR 30N 0700 301
Arbeitsspannung: 36-54V
Vibrationsfrequenz: variabel bis 100 Hz
Anschlussspannung: 110/230 V AC, 50/60 Hz
MaBe (B x Tx H): 135 x 476 x 321 mm
Gewicht: 10 kg
Preis ab

Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKArecoat 85 FuBschalter
FuBsteuerung / FuBschalter zur Ein / Aus Funktion des Beschichtungsvorgangs. 0700 360

Optional anschliebar an die Steuereinheit ENESKArecoat 85
(Alternativ zur Steuerung per Auftragspistole).

ENESKArecoat Auftragspistole VIB85

Die Auftragspistole verfiigt {iber einen Taster zum Starten des Arbeitsprozesses. 0700 302
Zusitzlich befindet sich eine Status LED am Auftrags-Handstiick, welche den optimalen
Abstand zum Werkstiick anzeigt, somit hilft es dem Anwender den Beschichtungsprozess zu

optimieren.

Vibrationsfrequenz: variabel bis 100 Hz
Arbeitsfeld-Leuchte mit 4 LEDs, 5000K

Tastschalter: An/ Aus

Status LED zur Kontaktiiberwachung

MaBe (B x Tx H): 160 x 40 x 190 mm

Gewicht: 0,84 kg inklusive Kabelpaket
Kabellange: 1,8 m

ENESKArecoat 85 Spannelement fiir Hartmetall-Elektroden

fiir runde Hartmetall-Elektroden bis max. @ 1,4 mm 0700 061

'e )"" fiir runde Hartmetall-Elektroden bis max. @ 2,3 mm 0700 062
S

fiir dreikant Hartmetall-Elektroden bis max. 2 mm 0700 063

-’% fiir vierkant Hartmetall-Elektroden bis max. 2,2 mm 0700 064

i
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Hartmetall-Elektroden

./EA::

ENESKArecoat 85
Preis ab
Form MaRe Bestell-Nr 1 Stiick 10 Stiick
Hartmetall-Elektrode fiir ENESKArecoat 85 und tucadur
rund @ 1,0x50 mm 0700 036
rund 0 1,3x50 mm 0700 046
— U0 £1,8x50 mm 0700 047
— rund 02,3x50mm 0700048
rund 03,050 mm 0700 048-1
rund 03,2x50 mm 0700 051
S Sy TUNd 04,0 x50 mm 0700 048-2
rund @5,0 x50 mm 0700 048-3
vierkant 1,1 x50 mm 0700039
vierkant 1,6 x 50 mm 0700 040
E—— vierkant 2,1 x50 mm 0700 041
dreikant 1,95 x 50 mm 0700 042-0
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set 10 Sets
Sortiment Hartmetall-Elektroden fiir ENESKArecoat 85 und tucadur (24 Stiick)
bestehend aus: 0700 034

3 Stiick 1,0 mm rund (Art.-Nr. 0 700 036)
3 Stiick 1,3 mm rund (Art.-Nr. 0 700 046)
¢ 3 Stiick 1,8 mm rund (Art.-Nr. 0 700 047)
3 Stiick 2,3 mm rund (Art.-Nr. 0 700 048)

¢ 3 Stiick 1,1 mm vierkant (Art.-Nr. 0 700 039)
¢ 3 Stiick 1,6 mm vierkant (Art.-Nr. 0 700 040)
¢ 3 Stiick 2,1 mm vierkant (Art.-Nr. 0 700 041)
3 Stiick 1,95 mm dreikant (Art.-Nr. 0 700 042-0)
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Hartmetall-Elektroden
ENESKArecoat 85

Preis ab

Form MaRe Bestell-Nr 1 Stiick
Hartmetall-Elektroden fiir ENESKArapidcoat

rund @ 1,0x50 mm 0700 036

rund 4 1,3x50 mm 0700 046
— U0 £1,8x50 mm 0700 047
— rund 02,3x50mm 0700 048

rund @ 3,0x50 mm 0700 048-1

rund 03,2x50 mm 0700 051
S Sy TUNd 04,0 x50 mm 0 700 048-2

rund 45,0 x50 mm 0700 048-3

Preis ab

Bestell-Nr 1 Set

Set Hartmetall-Elektroden fiir ENESKArapidcoat (15 Stiick)

bestehend aus: 0700 035
3 Stiick 1,0 mm rund (Art.-Nr. 0 700 036)

3 Stiick 1,8 mm rund (Art.-Nr. 0 700 047)

3 Stiick 3,0 mm rund (Art.-Nr. 0 700 048-1)

3 Stiick 4,0 mm rund (Art.-Nr. 0 700 048-2)

3 Stiick 5,0 mm rund (Art.-Nr. 0 700 048-3)

33



T Maschinenbrenner Serie 9
40 GroRer Handschweilbrenner Serie 26
s 44 Kleiner Handschweilibrenner Serie 9
-]

48 Mikrobrenner Serie 70




Maschinenbrenner

GroRer Handbrenner




_ SchweilB3- und Beschichtungssysteme | SchweiBgeréte und Zubehor

36

Maschinenbrenner Serie
Schlauchpakete

9

WIG-Schweil’en

Start

DC110A
AC9 A
Keramische Gasdiisen :
Standard, 30 mm Lénge "_
Keramische Gasdiisen S
Standard, 48 mm Lange
. —
Keramische Gasdiisen
Standard, 63 mm Lénge %.,W -
Spannhiilsen- Spannhiilse
I o yohause
Keramische Gasdiisen
Standard, 89 mm Lange
Keramische Gasdiisen
gewdlbt, 25 mm Lénge L
Keramische Gasdiisen 1-.ﬁ o— -5,
gewdlbt, 35 mm Lange <
Spannhiilsen- Spannhiilse
gehause
I i Gaslinse
Keramische Gasdiisen
gewdlbt, 72 mm Lange
Keramische Gasdiisen Spannhiilsengehiuse Spannhiilsen

Brennerkdrper

-l

Brennerkappe

Brennerkorper & Brennerkappen
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Maschinenbrenner Serie 9
Schlauchpakete

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Schlauchpaket Maschinenbrenner Serie 9

4516 000
Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lange Bestell-Nr 1 Stiick
Brennerkdrper
starr, flir Serie MT-9 4511200
Brennerkappe

. kurz @78mm 22 mm 4513600

Keramische Gasdiise

Standard, GréRe 4 0 6,5mm 30 mm 4512004

Standard, GroRe 5 @8,0mm 30 mm 4512 005

—| Standard, GroRe 6 @95mm 30 mm 4512 006
, Standard, GroBe 7 @ 11,0 mm 30 mm 4512007
Standard, GréRe 8 @ 13,5 mm 30 mm 4512008

Standard, GroRRe 10 @ 16,0 mm 30 mm 4512010

Standard, GréRe 3 £5,0mm 48 mm 4512103

h Standard, GroRe 4 06,5mm 48 mm 4512104
Standard, GréBe 5 2 8,0mm 48 mm 4512105

Standard, GroRe 6 295mm 48 mm 4512106

Standard, GroRe 4 @ 6,5mm 63 mm 4512204

i — Standard, GroRe 5 @8,0mm 63 mm 4512 205
(— Standard, GréRe 4 £6,5mm 89 mm 4512304
Gewdlbt, GréRe 4 @ 6,5mm 25 mm 4511404

Gewdlbt, GréBe 5 09,5mm 25 mm 4511 405

-.’ Gewdlbt, GrolRe 6 £9,5mm 25mm 4 511 406
Gewdlbt, GréRe 7 2 11,0 mm 25 mm 4511407

Gewdlbt, GréRe 8 13,5 mm 25 mm 4511 408
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Maschinenbrenner Serie 9

./EA::

Schlauchpakete
Zubehdr/Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lénge Bestell-Nr 1 Stiick
' Gewdlbt, lang, GroRe 6 £ 9,5mm 35mm 4511 506
e — Gewdlbt XL, GrolRe 6 9,5mm 72 mm 4511 706
Spannhiilsengehéuse
Standard 21,0mm 21 mm 4513310
W 01,6 mm 21 mm 4513316
- Gaslinse 21,0mm 22 mm 4513110
“ 016mm 22 mm 4513116
Spannhiilse
Standard fiir Typ MT-9 21,0mm 161 mm 4513510
21,6 mm 161 mm 4513516
passendes Set
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Ersatzteil-Set fiir Maschinenbrenner Serie 9
= ' | Set beinhaltet: 4519901
5 - L « 1 x Brennerkappe (Bestell-Nr 4 513 600)

5 x Keramische Gasdiisen (Bestell-Nr 4 512 004,
4511 405,4 511 407, 4 512 103, 4 512 204)

« 4 x Spannhiilsen (Bestell-Nr 4 513 510, 4 513 516)

* 2 x Spannhiilsengehduse Gaslinse
(Bestell-Nr 4513110 + 4513 116)

* 2 x Spannhiilsengehduse Standard
(Bestell-Nr 4 513 310, 4 513 316)

* 4 x Elektrode-Wolfram (Bestell-Nr 4 569 010 + 4 569 016)

* 1 x Reinigungsstift Glasfaser (Bestell-Nr 4 805 501)

* 1 x Aufbewahrungs-Box (Bestell-Nr 0 200 820)
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GroBer HandschweiBbrenner Serie 26
Schlauchpakete

WIG-Schweillen
DC240 A
AC 200 A

| SRR  e—
Spannhiilsengehiuse Spannhiilse — _

Keramische Gasdiisen
Standard, 47 mm Lange

Brennerkappen

Keramische Gasdiisen
gewdlbt, 42 mm Lénge

== " &g

Spannhiilse - A
Spannhiilsengehiuse Isolator
mit Gaslinse
. Brennerkdrper
Keramische Gasdiisen starr
gewdlbt, 76 mm Lange
o , §
Brennerkdrper
Keramische Gasdiisen flexibel

Jumbo, 35 mm Lénge

———__ " k

Spannhiilse
Spannhiilsengehéuse Isolator
mit Gaslinse Jumbo
Keramische Gasdiisen
Jumbo, 48 mm Lénge
Keramische Gasdiisen Spannhiilsengehause Isolator & Spannhiilsen Brennerkdrper & Brennerkappen
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GroBer HandschweiBbrenner Serie 26
Schlauchpakete - Zubehor

Preis ab
Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick
Schlauchpaket Handbrenner Serie 26
starr, 4 m, mit Taster 4525 200
flexibel, 4 m, mit Taster 4525 600
Zubehdér / Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lange Bestell-Nr 1 Stiick
Brennerkdrper
flexibel, fiir Serie 26 4520 800

"

starr, flir Serie 26 4520 900
Brennerkappe

‘ kurz 012 mm 25 mm 4520112
_ mittel 012 mm 60 mm 4520 312
pe— . lang 412 mm 120 mm 4520 212

Keramische Gasdiise
Standard, GroRe 4 06,5mm 47 mm 4522 204
Standard, GroRe 5 08,0mm 47 mm 4522 205
N ioncodGriRe6  B95mm 47 mm 4522 206
Standard, GroBe 7 011 mm 47 mm 4522 207
Standard, GroRRe 8 @13 mm 47 mm 4522 208
Gewdlbt, GroBe 4 06,5mm 42 mm 4521404
Gewdlbt, GroRe 5 08,0mm 42 mm 4521 405
Gewdlbt, GroRe 6 095mm 42 mm 4521 406
Gewolbt, GroBe 7 211 mm 42 mm 4521 407
Gewdlbt, GroRe 8 012 mm 42 mm 4521 408
Gewdlbt, lang, GroRe 5 ©8,0mm 76 mm 4521 505

Gewdlbt, lang, GroBe 6 @ 9,5 mm 76 mm 4521 506
Gewdlbt, lang, GréRe 7 @ 11 mm 76 mm 4521507

e —
- Jumbo, kurz, GréRe 15 @ 24 mm 35mm 4511815
Jumbo, GroRe 10 @16 mm 48 mm 4511910

Jumbo, GroBe 12 019 mm 483 mm 4511912
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GroBer HandschweiBBbrenner Serie 26

42

Schlauchpakete - Zubehor

./EA::

Zubehdr/Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lénge Bestell-Nr 1 Stiick
Spannhiilsengehiuse
Standard @1,0mm 47 mm 4523310
0 1,6mm 47 mm 4523 316
m @24 mm 47 mm 4523324
032mm 47 mm 4523 332
@4,0mm 47 mm 4523 340
Gaslinse
Standard @1,0mm 50 mm 4523110
“ 1,6mm 50 mm 4523116
@24mm 50 mm 4523124
@3,2mm 50 mm 4523132
@4,0mm 50 mm 4523140
Jumbo @ 1,0mm 50 mm 4523210
Wﬁ 01,6 mm 50 mm 4523216
024 mm 50 mm 4523224
@3,2mm 50 mm 4523232
Spannhiilse
Standard fiir Typ @1,0mm 50 mm 4522710
17-18-26 1,6mm 50 mm 4522716
@24mm 50 mm 4522724
I 032mm 50 mm 45221732
@4,0mm 50 mm 4522740
1,6 mm 52 mm 4522 816
024 mm 52 mm 4522 824
@32mm 52 mm 4522 832
@4,0mm 52 mm 4522 840
Isolator
fiir Gaslinse @25 mm 13mm 4522 400
fiir Gaslinse Jumbo @30 mm 16 mm 4523 030



[J
./H A :: SchweiB- und Beschichtungssysteme | SchweiBgeréte und Zubehor _
GroBer HandschweiBBbrenner Serie 26

Schlauchpakete
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Ersatzteil-Set fiir groBen Handbrenner Serie 26
Set beinhaltet: 4529 900

1 l = * 1 x Brennerkappe kurz (Bestell-Nr 4 520 112)
* 1 x Brennerkappe lang (Bestell-Nr 4 520 212)
7 x Keramische Gasdiisen gewdlbt
(Bestell-Nr 4 521 404, 4 521 406, 4 521 408, 4 521 505)
« 1 x Isolator fiir Gaslinse (Bestell-Nr 4 522 400)
* 4 x Spannhiilsen (Bestell-Nr 4 522 716 + 4 522 724)
* 2 x Spannhiilsengeh&use mit Gaslinse
(Bestell-Nr 4523 116 + 4 523 124)
4 x Wolfram-Elektrode, blau (Bestell-Nr 4 569 016 + 4 569 024)
* 1 x Aufbewahrungs-Box (Bestell-Nr 0 200 820)

43



_ SchweiB- und Beschichtungssysteme | SchweiBgerate und Zubehor

Kleiner HandschweiBbrenner Serie 9
Schlauchpakete

DC110A
AC9 A

Keramische Gasdiisen
Standard, 30 mm Lange

Keramische Gasdiisen
Standard, 48 mm Lénge

e .

WIG-Schweillen

R

Start

Brennerkappen

Spannhiilsen- i
Keramische Gasdiisen gehause Spannhillse
Standard, 63 mm Lange
——. |
Keramische Gasdiisen
Standard, 89 mm Lange
Keramische Gasdiisen ' o
Standard, 25 mm Lange
Keramische Gasdiisen o
Standard, 35 mm Linge <— < —— . IR
Spannhiilse
Spannhiilsen-
o gehduse
mit Gaslinse
Keramische Gasdiisen
Standard, 72 mm Lange
Keramische Gasdiisen
Standard, 35 mm Lange
e <
Keramische Gasdiisen Spannhiilse
Standard, 48 mm Lénge Spann- Isolator
hiilsen-
gehause
mit Jumbo

Keramische Gasdiisen Spannhiilsengehause

a4

Isolator & Spannhiilsen

K

Brennerkorper
starr

Brennerkdrper
flexibel

Brennerkappen & Brennerkdrper
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Kleiner HandschweiBBbrenner Serie 9
Schlauchpaket - Zubehor

Preis ab
Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick
Schlauchpaket Handbrenner Serie 9

starr, 4 m, ohne Taster 4515000
starr, 4 m, mit Taster 4515 200
flexibel, 4 m, ohne Taster 4515400
flexibel, 4 m, mit Taster 4515600

Aufbau-Schweilnaht - Material Stahl Aufbau-Schweilnaht - Material Bronze Aufbau-Schweinaht - Material Aluminium
Zubehdr/ Ersatzteile
_ Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lénge Bestell-Nr 1 Stiick
Brennerkérper
flexibel, fiir Serie 9 4511 000

starr, fiir Serie 9 4511100

[

Brennerkappe

kurz 08,6 mm 20 mm 4510186

mittel 28,6 mm 50 mm 4510 386

lang 08,6 mm 145 mm 4510 286
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Kleiner HandschweiBBbrenner Serie 9

Zubehor

./EA::

Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lange Bestell-Nr 1 Stiick
Keramische Gasdiise
Standard, GrolRe 4 0 6,5mm 30 mm 4512 004
— Standard, GroRe 5 £ 8,0mm 30 mm 4512 005
Standard, Grole 6 09,5mm 30 mm 4512 006
Standard, GroRRe 7 @ 11,0mm 30 mm 4512 007
Standard, GroRe 8 @13,5mm 30 mm 4512008
Standard, GroRe 10 @ 16,0 mm 30 mm 4512010
Standard, GroRRe 3 £5,0mm 48 mm 4512103
h Standard, GroRe 4 26,5 mm 48 mm 4512104
Standard, GroRRe 5 2 8,0mm 48 mm 4512105
Standard, GroRRe 6 295mm 43 mm 4512 106
(N o0, GroRe 4 065mm 63 mm 4512204
Standard, GroRRe 5 @8,0mm 63 mm 4512 205
Standard, GroRRe 4 @ 6,5mm 89 mm 4512 304
b ——

_ Gewdlbt XL, GréRe 6 89,5mm 72 mm 4511 706
- Jumbo, kurz, GréRe 15 024 mm 35mm 4511815
Gewdlbt, GroRe 4 @ 6,5mm 25 mm 4511 404
Gewdlbt, GroRe 5 29,5mm 25mm 4511 405
. Gewdlbt, GroRe 6 29,5mm 25 mm 4511 406
' Gewdlbt, GroRe 7 11,0 mm 25mm 4511 407
Gewdlbt, GroRe 8 13,5 mm 25 mm 4511 408
_ Gewdlbt, lang, GroRe 6 09,5mm 35mm 4511 506
- Jumbo, GroRe 10 216 mm 48 mm 4511910
" Jumbo, GroBe 12 @19 mm 43 mm 4511912
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Kleiner HandschweiBBbrenner Serie 9
Zubehor

Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lénge Bestell-Nr 1 Stiick
Isolator, fiir Typ 9-20
fiir Gaslinse Jumbo @430 mm 14 mm 4512 600
Spannhiilsengehiuse
Standard #1,0mm 21 mm 4513310
~ g1,6mm 21 mm 4513316
224 mm 21 mm 4513324
03,2mm 21 mm 4513332
. Gaslinse 21,0 mm 22 mm 4513110
w 01,6mm 22mm 4513116
02,4 mm 22 mm 4513124
03,2mm 22 mm 4513132
Gaslinse Jumbo g1,0mm 41 mm 4513210
w 21,6 mm 41 mm 4513216
02,4 mm 41 mm 4513224
23,2mm 41 mm 4513232
Spannhiilse
Standard fiir Typ 9 21,0mm 25,4 mm 4512710
H 01,6 mm 25,4 mm 4512716
224 mm 25,4 mm 4512724
432mm 254 mm 4512732
Gaslinse Jumbo 21,0mm 40 mm 4512910
] 41,6 mm 40 mm 4512916
424 mm 40 mm 4512924
432mm 40 mm 4512932
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Ersatzteil-Set fiir kleinen Handbrenner Serie 9
Das Set beinhaltet: 4519900
| | * 1 x Brennerkappe kurz (Bestell-Nr 4 510 186), 1 x Brennerkappe lang
| (Bestell-Nr 4 510 286), 1 x Brennerkappe mittel (Bestell-Nr 4 510
386)

* 2 x Keramische Gasdiisen gewdlbt (Bestell-Nr 4 511 405 + 4 511 407) +
4 x Keramische Gasdiisen Standard (Bestell-Nr 4 512 004, 4 512 103,
4512204, 4512 304)

* 2 x Spannhiilsen (Bestell-Nr 4512710 + 4 512 716)

* 4 x Spannhiilsengehduse Gaslinse (Bestell-Nr 4513 110, 4 513 116,
4513 310, 4 513 316)

* 4 x Wolfram-Elektroden (Bestell-Nr 4 569 010, 4 569 016)

* 1 x Reinigungsstift Glasfaser (Bestell-Nr 4 805 501)

* 1 x Aufbewahrungs-Box (Bestell-Nr 0 200 820)

4]
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Mikrobrenner Serie 70
Schlauchpaket

WIG-Schweilden
Serie 70

Preis ab

Bestell-Nr 1 Set

Schlauchpaket Mikrobrenner Serie 70 inkl. Zubehéor-Set
starres Schlauchpaket Mikrobrenner Serie 70 inkl. Zubehor ohne Taster 4535000

\
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Mikrobrenner Serie 70
Schlauchpaket - Zubehor

Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab
Ausfiihrung Innen-@ Lénge Bestell-Nr 1 Stiick
Gasdiise PYREX
g7,0mm 15 mm 4531404
-y
Isolierhiilse
\ 48,2mm 90 mm 4532 400
Spannhiilse
fiir Typ 70 21,0mm 4532710
21,6mm 4532716
@24 mm 4532724
Justierhilfe fiir Wolfram-Elektrode
m fiir Typ 70 4533400
Wechselkopf 45° fiir Typ 70
45° 4530 445
.
Wechselkopf 90° fiir Typ 70
q 90° 4530590
Wechselkopf gerade fiir Typ 70
gerade 4530618
passendes Set
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Ersatzteil-Set fiir Mikrobrenner Serie 70

Set beinhaltet: 4539900
* 4 x Spannhiilsen (Bestell-Nr 4532 710 + 4 532 716)

2 x Gasdiise PYREX (Bestell-Nr 4 531 404)

__———  *IxIsolierhse (Bestell-Nr 4 532 400)
‘__-_ﬁ_'.—_'—'.-_,

* 6 x Wolfram-Elektroden (Bestell-Nr 4 569 010 + 4 569 016)
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Wolframelektroden
nicht radioaktiv
Wolfram-Elektroden blau

Enthélt Sonderzusétze von Lanthan fiir perfekte Ziindung auch bei kleinsten Stromstérken der Inverter-Gerate. Sehr gute Standzeit
und optimale Wiederziindung im heien und kalten Zustand. Universell einsetzbar bei Gleich- und Wechselstrom. Nicht radioaktiv!

Preis ab
Farbe MaRe Verpackungsinhalt Bestell-Nr 1 Stiick
= - blau @1,0x175mm 10 Stiick 4569010
=g @1,6x175mm 10 Stiick 4569 016
=~ @24x175mm 10 Stiick 4569 024
///l 032x175mm 10 Stiick 4569 032
—_—
Wolfram-Elektroden gold
Sehr wirtschaftlich verwendbare Elektroden fiir Gleich- und Wechselstrom, wenn der Ziindstrom im mittleren bis hohen Bereich liegt.
Nicht radioaktiv!
Preis ab
Farbe Male Verpackungsinhalt Bestell-Nr 1 Stiick
gold 0 1,0x 175 mm 10 Stiick 4569 210
= 01,6 x175mm 10 Stiick 4569 216
?:——;'_":"E-_ 024x175mm 10 Stiick 4569 224
I B32x175mm 10 Stiick 4569 232

Wolfram-Elektrode hellgriin
Die hellgriinen Wolfram-Elektroden bestehen aus reinem Wolfram und werden hauptséchlich zum Schweien mit Wechselstrom verwendet.
Nicht radioaktiv!

Preis ab

Farbe MaRe Verpackungsinhalt Bestell-Nr 1 Stiick
hellgriin @1,0x175mm 10 Stiick 4569 610
@16x175mm 10 Stiick 4569 616
@24x175mm 10 Stiick 4569 624
@32x175mm 10 Stiick 4569 632
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Tragbares Wolframelektroden-Anschleifgerat
fiir den richtigen Schliff

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Tragbares Wolframelektroden-Anschleifgerit im Transportkoffer

Technische Daten: 4561100
Leistung: 650 W

Netzanschluss: 230V

Drehzahl: min. 11.500 bis 27.000 min/-1
Lpa Schalldruck: 88,8 dB(A)

Vibrationswert: 5 m/s?

Diamantscheibe: @40 mm

Filterkassette: Einwegfilter (Klasse: H12)
Elektrodendurchmesser:1—4 mm

Schleifwinkel: 15° — 180° (stufenlos)
Kleinste schleifbare Elektrodenldnge: 15 mm
Gewicht (Gerat): 2,8 kg

Gewicht (im Koffer): 4,5kg

CE gepriift

Wolframelektroden-Anschleifgerat

Auf den richtigen Schliff” kommt es an! Das traghare Elektrodenanschleifgerat von joke ist die optimale Lésung, um ihre Wolframelektrode sauber
und mit wenigen Handgriffen mit dem richtigen Rundschliff zu versehen. Ein préziser Schliff an der Wolframelektrodenspitze ist enorm wichtig, um
einen stabilen Lichtbogen zu gewahrleisten. Eine spitze Wolframelektrode erméglicht, die Energie des Lichtbogens auf eine kleine Oberflache mit
tiefem Einbrand zu bringen — und so erzielen Sie letztlich saubere Ergebnisse!

Zur Technik: Eine integrierte Filterkassette sorgt dafiir, dass die beim Schleifen entstehenden Staube aufgenommen werden und nicht in die Umge-
bung gelangen. Eine eingebaute Diamantscheibe sorgt fiir die richtige Oberflache Ihrer Wolframelektrodenspitze. Und durch die Einsatzmdglichkeit
verschiedener Spannzangen an das Handstiick ist es lhnen méglich, auch samtliche Durchmesser zwischen 1 und 4 mm zu bearbeiten.

Ergdnzend iiberzeugt das Anschleifgerat durch sein geringes Gewicht, denn mit 2,8 kg ist es leicht zu transportieren und dadurch noch
flexibler. Ein Transportkoffer rundet das Produkt ab.

Lieferumfang:

¢ Diamantscheibe (bereits montiert)

e Elektrodenhalter

« Spannzangen fiir Elektrodendurchmesser 1,6 mm
« Spannzangen fiir Elektrodendurchmesser 2,4 mm
« Spannzangen fiir Elektrodendurchmesser 3,2 mm Bestell-Nr 1 Stiick

* Innensechskantschliissel 2 mm StandfuB fiir Anschleifgerit
e Innensechskantschliissel 4 mm

Preis ab

* Maulschliissel 13/17W 4 561 500
* Maulschliissel 13/14 Diamantschleifscheibe
* Einwegdfilter (bereits montiert) 4561 600
e Entsorgungsbeutel fiir Einwegfilter
* Transportkoffer
* Bedienungsanleitung
Filterkassette
® Weiteres Zubehor auf Anfrage! 4561700
.-‘:""-. )
—
Ersatzsichtglas
4561 800
0-Ring fiir Plexiglasabdeckung
4561 801
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Zubehor fiir den Brenner
Kreuztisch

Kreuztisch Premium

Moderne Bauteilgeometrien — gerade an Konturen — erfordern hdchste Genauigkeit bei der Fiihrung Ihres Brenners. joke empfiehlt Ihnen
daher den Kreuztisch Premium, eine qualitativ-hochwertige Ergdnzung, um beste Schweilergebnisse zu erzielen. Mit dem Kreuztisch Premi-
um ist es mdglich, den Maschinenbrenner millimetergenau iiber dem Werkstiick zu positionieren. Die flexible und einfache Handhabung des
Flexarms sorgen fiir eine schnelle Ausrichtung.

Durch seine feingelagerten Spindeln wird ein sauberer und kontinuierlicher Verfahrweg sichergestellt.

Zur Schutzerdung ist der Kreuztisch Premium mit einem auf der Grundplatte montierten Massepunkt versehen. Das Massekabel mit Feder-
zwinge (Bestell-Nr. 4 902 125) kann hier leicht angeschlossen werden.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Kreuztisch Premium inkl. Stahlplatte

Der Kreuztisch ermdglicht 4901 700
tiber x-y-z-Achsen und die

frei schwenkbare Brenner-

halterung die millimeter-

genaue Positionierung des
Maschinenbrenners iiber

dem Werkstiick.
Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab
MaRe Bestell-Nr 1 Stiick
MagnetfuB (einzeln) fiir Kreuztisch
120 x 50 x 60 mm 4901 603
Zubehor fiir den Brenner
Brennerhalter
Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
SchweiBBbrennerhalter, magnetisch
e Zur Ablage der HandschweilRbrenner 4802 000

¢ Per Magnet {iberall leicht anzubringen
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Arbeitsplatzausstattung
Durchflussmesser

Durchflussmesser (Flowmeter)
Mit dem Durchflussmesser lasst sich die Gasvolumenmenge an der Gasdiise des Schlauchpaketes messen. Sie stellen so sicher, dass der
eingestellte Gasdruck Ihrer Schutzgasflasche auch an lhrem Handbrenner ankommt.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Durchflussmesser aller Gase bis 25 I/min
4 800 251

Arbeitsplatzausstattung

Transportwagen
Preis ab
Male Bestell-Nr 1 Stiick

Transportwagen, grofl

Dieser Wagen bietet Platz fiir das SchweiRgerdt 860 x 500 x 1.250 mm 4905 001
multiSpot 3, Gasflasche, Kreuztisch und weitere

Zusatzgerate wie Wasserkiihlung oder anderes

Zubehdr.

Komplett verschweil3ter und pulverbeschichteter
Stahlrahmen, robuste, sehr leichtgéngige und teils
feststellbare Lenk- und Bockrollen, Fécher mit
Anti-Rutschmatte, Kette zur Flaschensicherung.

MaBe (Lx B x H): 860 x 500 x 1.250 mm
Gewicht: 35kg
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Stehhilfe

Stehhilfe
Auch wenn Sie wahrend der Arbeit eher stehen als sitzen, sollten Sie dies nicht ohne Unterstiitzung tun. Unsere Stehhilfe entlastet Sie bei
stehenden Tatigkeiten, was im Ergebnis zu groBerer Leistungsféahigkeit bei geringeren Ausfallzeiten durch Haltungsschaden fiihrt.

* Integralschaum-gepolstert

* Sitzflaichenneigung 2-15° nach vorne

* Tellerfull mit PU-Kante (rutschhemmend)

e Hohenverstellung durch Sicherheitsgasfeder
e optimal als Erganzung fiir Ihren Arbeitsplatz

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Stehhilfe
Sitzhdhe: 630 — 850 mm 0200 419
Sitzflache (B x T): 390 x 350 mm
TellerfulR: @ 430 mm

=

Positionierer joke easy-Work
zur Tisch-Montage

Positionierer joke easy-Work
Kompakt und sehr flexibel einsetzbar. Die kleine Dreh- und Schwenkeinheit joke easy-Work kann dank der Bohrungen schnell und sicher an
nahezu jedem Tisch montiert werden, zum Beispiel auch auf dem groen Arbeitstisch joke Ergo-Work.

Dank der optional erhéltlichen T-Nuten- Aufspannplatten gestaltet sich auch die Fixierung der Werkstiicke kinderleicht. Die Platten sind aus
Aluminium gefertigt und wahlweise quadratisch oder rund erhaltlich.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Positionierer joke easy-Work mit Magnet @ 125 mm

Drehbereich: 360° manuell 0200 872
Schwenkbereich: 0-90° manuell

MaBe (BxHxT): 200 x 160 x 250 mm

Gewicht: ca. 11 kg

Spannsystem: Magnet @ 125 mm
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Magnetspannkugeln

Magnetspannkugel joke Magic-Ball
Komfortables Arbeiten in drei Dimensionen. Ideal fiir Polier- und Schweiarbeitsplatze. Die Magic-Ball Magnetspannkugeln bringen Thr Werk-
stiick in nahezu jede gewiinschte Position. Je nach Werkstiickgeometrie und -gewicht kdnnen Schwenkwinkel bis 90° eingestellt werden. Die
Kugeln liegen in mit Leder ausgeschlagenen, chemisch vernickelten Stahlringen, die diese absolut sicher in jeder Position halten — der Gleithaft-
effekt macht’'s moglich! Das kréftige Magnetspannfutter der Magic-Balls wird {iber den mitgelieferten Schliissel aktiviert (zur optimalen Positio-

nierung des Werkstiickes ist auch eine Teilaktivierung mdglich). Die in vier GréRen erhéltlichen Kugeln sind allesamt Qualitdt ,Made in Germany”.

joke Magic-Ball

Preis ab
Gewicht GroRe MaRe Spannkraft Polteilung Bestell-Nr 1 Stiick
Magnetspannkugel joke Magic-Ball
Kugel:4kg @80 mm Magnet (@): 80 mm 80 N/cm?2  15+05mm 0200323
Ring: 1 kg Kugel (@ x H): 128 x 104 mm
S Kugel:7kg  @100mm  Magnet(@): 100 mm 100 N/cm2  1,5+05mm 0200324
Ring: 2 kg Kugel (@ x H): 158 x 129 mm
. Kugel: 11kg @130 mm  Magnet (@): 130 mm 100 N/em?2  1,5+05mm 0200325
\-_/ Ring: 4 kg Kugel (@ x H): 188 x 145 mm
Kugel:17kg @160mm  Magnet (@): 160 mm 100 N/cm2  1,5+05mm 0200326
Ring: 5 kg Kugel (@ x H): 218 x 164 mm
Magnetspannkugel joke Magic-Ball mit Masseanschluss speziell fiir ENESKAimpulse 230
Kugel: 4kg @80 mm Magnet (@): 80 mm 80N/cm2  15+05mm 4901801
ey, Ring: 1kg Kugel (@ x H): 128 x 104 mm
“' f Kugel: 7 kg @100 mm  Magnet (@): 100 mm 100N/cm?z  1,5+05mm 4901802
|" 2 ’ Ring: 2 kg Kugel (@ x H): 158 x 129 mm
— Kugel: 11kg ©130mm  Magnet (@): 130 mm 100N/cm?  15+05mm 4901803
1 Ring: 4 kg Kugel (@ x H): 188 x 145 mm
v Kugel: 17kg @160 mm  Magnet (d): 160 mm 100N/cmz  1,5+05mm 4901804
i Ring: 5 kg Kugel (@ x H): 218 x 164 mm
Preis ab
Lange Bestell-Nr 1 Stiick
Massekabel, 25 mm?
Massekabel ist zwingend erforderlich fiir die Inbetrieb- 1000 mm 4902 110
nahme der Magnetspannkugel joke Magic-Ball mit
Masseanschluss und muss separat bestellt werden.
Massekabel ist zwingend erforderlich fiir die Inbetrieb- 2000 mm 4902 111

nahme der Magnetspannkugel joke Magic-Ball mit
Masseanschluss und muss separat bestellt werden.
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Kompakt-Stereomikroskop
fiir Schweillarbeitsplatze

Kompakt-Stereomikroskop

Bei diesem SchweilRmikroskop bleiben keine Wiinsche offen. Der erweiterte Arbeitsabstand von ca. 225 mm erlaubt einen problemlosen
Einsatz auch an schwer zugénglichen Werkstiickgeometrien. Dank 10-facher Vergréerung ist ein exaktes Positionieren und Schweilen mag-
lich. Die Blendschutzkassette der Spitzenklasse besticht durch folgende Vorziige:

* Variable Schutzstufe 8-12 (DIN), variable Einstellung der Empfindlichkeit, Einstellung der Offnungsverzégerung in zwei Stufen.
¢ Durch Entnahme der Blendschutzkassette ist das Mikroskop auch beim Polieren oder zur Qualitatskontrolle sehr gut einsetzbar!

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Kompakt-Stereomikroskop mit XXL-Arbeitsabstand

Arbeitsabstand: ca. 225 mm 4901 400
VergroBerung: 10-fach

Filterkassette: Schutzstufen DIN 8-12

Lieferumfang: Stereomikroskop mit Filterkassette,

Magnetfull und Flexarm

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Ersatz-Filterkassette
passend fiir Blendschutzschild und SchweiRmikroskop 4938 335
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Kaltlichtquelle
Power-LED

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Kaltlichtquelle LED, 30 Watt Power-LED

Lampe: Power-LED 30 W 0200 745
. Farbtemperatur: 6.500 K

Lampenlebensdauer: ca.25.000 h

Lichthelligkeit: tiber Drehregler

Kiihlung: tiber Liifter

Anschlussspannung: 100 — 240V, 50/60 Hz

Absicherung: 1,25 A, trdge

Schutzart: IP 20

Schwanenhals nicht im Lieferumfang

Zubehdér / Ersatzteile

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

1-er Schwanenhals-Lichtleiter, 53 cm
selbsttragend 0200730

2-er Schwanenhals-Lichtleiter, 53 cm
selbsttragend 0200720

XXL Flexlight fiir Kaltlichtquellen

Zum direkten Anschluss an unsere Kaltlichtquellen. Lieferung inkl. 0200 778
- Magnetful zur Positionierung auf dem Werkstiick sowie zwei
XXL-Schwanenhélsen (je 800 mm) und flexibler Glasfaser-Zuleitung
(2.000 mm). Kaltlichtquelle nicht mit im Lieferumfang.

Passende Lichtquelle: 0200745 und 0200 710
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Inspektionsleuchten
1000-Lumen-Taschenlampe,

450-Lumen-Inspektionslampe,
300-Lumen-Schwanenhalslampe

Inspektionsleuchten, Set
e innovative 3-in-1 Arbeitsleuchte, wechselbare Aufsatze, wiederaufladbar
* magnetischer Sockel fiir freihéndiges Arbeiten
e verschiedene Lichtstérken iiber Ein-/Ausschalttaste einstellbar
* Taschen- und Schwanenhalslampe mit verstellbarem Fokus, Inspektionslampe um 180° dreh- und schwenkbar
* Schwanenhalslampe mit 350 mm langem flexiblen Hals fiir den Einsatz in Bereichen mit eingeschranktem Zugang.
e Akku: 3.7V 2200 mAh Li-lon
* Aufladezeit: 7 Stunden
e Lichtleistung: Taschenlampe/1000 Im, Inspektionslampe/450 Im, Schwanenhalslampe/300 Im
* Betriebszeiten (hoch): Schwanenhalslampe: 11 Stunden,
Inspektionslampe: 4,2 Stunden, Taschenlampe: 3,3 Stunden

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

LED-Inspektionsleuchte, wiederaufladbar

Inhalt des Sets: 0200 717
* Taschenlampe
* Inspektionslampe

* Schwanenhalslampe
"/ « USB Kabel

im festen Karton
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Absauganlagen

joke Absauganlagen ... )
@ Wissenswertes

Laser-Emissionen. Stiube und Feinstiube. L§- zu Schadstoffen am Arbeitsplatz und dem Einsatz von Absauganlagen

sungsmittel, Klebedampfe, Létrauch / Schweil- Aerosole bestehen aus einer groBen Anzahl von Staub- und Rauchpartikel mit

rauch ... unterschiedlichen Durchmessern. Sie entstehen bei Produktionsprozessen wie

Frasen, Bohren, Lasern, Schneiden, Léten und Gravieren etc. Die PartikelgrofRe
Mindestens eine dieser oder etlicher weiterer wird in Mikrometer angegeben (um = 10-°m). Die Belastung der Atemwege in
Belastungen entsteht taglich auch in Ihrem Abhangigkeit der PartikelgréRe zeigt die nebenstehende Grafik.
Arbeitsumfeld. Dagegen sollten Sie etwas Wartungsintervalle der Filter
unternehmen, um gesundheitlichen Schéden Bei einer gut dimensionierten Anlage ergeben sich, abhéngig von der Bela-
vorzubeugen. stung, folgende Intervalle fiir die einzelnen Filtertypen:

e Z-Line-Filter: 4 — 8 Monate

Mit einer Absauganlage von joke schaffen Sie * Schwebstoff-Filter: 4—8 Monate
optimale Voraussetzungen fiir ,,gute Luft” am * Aktivkohle-Filter: 612 Monate
Arbeitsplatz. Ohne Filterwechsel besteht kein Schutz fiir Ihre Gesundheit!

Nasenschleimhaute und
Rachen 10 pm

Die JF 10 Compact besticht durch ihre kompakte
Bauweise und ist mit zwei verschiedenen Filter-
modulen erhéltlich: Kehlkopf 4.7 — 5.8 um
Schwebstoff-Filter fiir Staube / Feinstdube oder
fiir alle Partikel, die bei mechanischen Bearbei-
tungsprozessen entstehen.

Luftréhre und Hauptbronchien
3,3—4,7pum

sekundére und terminale
Bronchien 1,1-3,3 ym
Der Aktivkohle-Filter kommt dort zum Einsatz,
wo Lésemittel, Klebedédmpfe, Lotschweil,
Rauch und &hnliche gasformige Belastungen
entstehen. Dieser beseitigt bzw. minimiert diese
auf ein Minimum.

Alveolen 1 ym

Designed by Alvaro_cabrera/Freepik

Durch die hohe Dichtigkeit der eingesetzten
Filter wird ein sehr hoher Abscheidegrad der
abzusaugenden Partikel und Schadstoffe er-
reicht. Die Filter kénnen als Einzelmodule kom-
biniert und unkompliziert ausgetauscht werden.
So miissen bei einem notigen Austausch auch
wirklich nur die gesittigten Filter gewechselt
werden, wahrend die restlichen weiterbenutzt
werden kénnen.

Die Turbinen-Kiihlung (Bypass-Kiihlung) im
Inneren der Geréte sorgt fiir sehr hohe Stand-
zeiten der Turbineneinheiten, auch im Dauer-
einsatz. Die modulare Bauweise erlaubt ein
effektives Anpassen an die

individuellen Anforderungen.
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Absauganlagen
joke JF 10 Compact

./EA::

Preis ab
Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick
Absauganlage joke JF 10 Compact
Absauggerat mit Erstfilterausstattung, stu-  mit 0200 230-3
fenlos regelbar, Betriebsstundenzéhler, Schwebstoff-Filter
4 Rollen fiir mobilen Einsatz, ohne Zubehor mit 0200 230-ZA1
) Aktivkohle-Filter
Technische Daten:
Saugleistung freiblasend: 250 m3/h
Saugleistung effektiv: 20 —200 m3/h
max. Pressung: 6.000 Pa
— Motor: Dauerldufer
@.ﬂ Anschluss: 120 — 230 V, 50/60 Hz
e Motorleistung: 0,65 kW
e A Schallpegel: ca. 62 dB(A)
2 L= a » Gewicht: ca. 24 kg
y MaBe (B x HxT): 300 x 510 x 300 mm
‘ m Farbe: RAL 7035
Ansaugstutzen: 2 (hinten)
Ansaugstutzen fiir Arm:1 (oben)
Filter (0 200 230-3): Vorfilter F5 + Schweb-
stoff-Filter H 13
Filter (0 200 230-ZA):  Vorfilter F5 + Schweb
stoff-Filter H 13 +
Aktivkohle-Filter
Zubehdr/ Ersatzteile
Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Schwebstoff-Filter H 13, 250 x 250 x 190 mm
0200 271
D}J
Filtermatten F5, 230 x 230 mm (Packung: 20 Stiick)
i Y 0200 257
i,
0200 240-4
Absaugarm zur Geridtemontage
850 mm lang, 3 Gelenke, 0200 242-3

ohne Drosselkappe, Rohre Aluminium eloxiert
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Absauganlagen
Zubehor

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Rohrdiise fiir Absaugarm
310 mm lang, Aluminium eloxiert 0200 243

Verbindungsschlauch NW 44
2,5m, beidseitig NW 44 Verbindungsmuffen 0200 247

Absaughaube fiir Absaugarm

|

, 4200 mm 0200 248
|

Absaugarm zur Tischmontage

850 mm lang, 3 Gelenke, mit Drosselkappe, 0200 268
Rohre Aluminium eloxiert, inklusive Tischhalterung und Schlauch 2,5 m
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Arbeitsschutz

./EA::

Der optimale Schutz fiir ihre Augen bei glasklarer Sicht

AutomatikschweiBBhelm Crystal 2.0 extra hell

Der Automatikschweihelm Crystal 2.0 bietet mit einer Lichttransmission von 32 % im Hellzustand (Schutzstufe 2) zum ersten mal eine praktisch
ungetriibte und klare Sicht auf seine Arbeitsumgebung. Und das in einer Deutlichkeit, die dem Einblick in eine neue Dimension gleichkommt.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
AutomatikschweiBhelm Crystal 2.0 extra hell
Technische Daten: 4800 502-1
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: DIN 4/5-9 und DIN 4/9-13
Gewicht: 460 g

AutomatikschweiBBhelm €684 extra leicht

Der SchweiBhelm mit Autopilot! Nein, er schwei8t noch nicht fiir Sie, aber er reguliert selbststéndig die Helligkeit. Die adaptive Schutzstu-
fenregulierung stellt automatisch die geeignete Schutzstufe iiber den Bereich S L5 bis 13 ein. Eine integrierte Ddmmungsfunktion sorgt dafiir,
dass die Kassette flieBend von dunkel auf hell bzw. umgekehrt 6ffnet. Weiteres Highlight ist der Schleifmodus — er bietet per Knopfdruck einen

erhdhten Augenschutz.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
AutomatikschweiBhelm e684 extra leicht
Technische Daten: 4800 500
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: DIN 4/5-9 und DIN 4/9-13
Gewicht: 490 g
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Arbeitsschutz
Der optimale Schutz fiir ihre Augen bei glasklarer Sicht

Zubehdr/ Ersatzteile
Preis ab
Dioptrien Bestell-Nr 1 Stiick
Einstecklupe
1.0 4800310
1,5 4800 315
= 20 4800 320
25 4 800 325
Ersatzscheibe innen
4 800 351
Ersatzscheibe auBen
4 800 352
Ersatz-Stirnband mit Klettverschluss
m o
Rucksack fiir AutomatikschweiBhelm
Hochwertiger Rucksack fiir Ihren SchweiBhelm zur sicheren 4800 501

Aufbewahrung. Das wattierte Innenfutter beugt Kratzern und
Schrammen vor. Die gepolsterten Tréger bieten einen maximalen
Tragekomfort.
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Schutz fiir Hande

* Genarbtes Ziegenleder mit Stulpe (10 cm) aus Rindsleder
e Warmeresistent und trotzdem geschmeidig

* Gutes Fingerspitzengefiihl

* Verstédrkte Ndhte aus warmefestem Kevlar®

* Gummizug am Handgelenk fiir optimale Passform

Preis ab
GroRe Bestell-Nr 1 Paar
WIG-Handschuhe
a 8/M 4 381 008
& 9/L 4 881 009
10/XL 4381010
11/XXL 4881011
¢ hautfreundlicher Zweikomponentenstoff
* hohe Flexibilitdt des Stoffes im Griffbereich erlaubt hdchste Feinmotorik
* zertifiziert nach EN 12477
e waschmaschinentauglich, schwarz
Preis ab
GroRe Bestell-Nr 1 Paar
Laserschutzhandschuhe Bodyguard 3K
; 9/L 4910 0009 4910 0009
10/XL 49100010
10/XL 49100010
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Schutzbrillen

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Laserschutzbrille

geeignet auch fiir Brillentrager, sehr leicht durch Kunststofffilter, 4910 020-1
verstellbare Biigel, groBes Sichtfeld.

Hinweis: Vergleichen Sie unbedingt vor Verwendung die
Angaben iiber Betriebsart, Wellenldnge, Schutzstufe an der
Laserschutzbrille mit den Sicherheitsanforderungen der Laser-
einrichtung.

Vor- und Nachbereitung
Glasfaserstift zum Entfernen der Anlauffarbe

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Reinigungsstift Glasfaser
4 805 501
Reinigungsstift Messing
- 4 805 502
—
Reinigungsstift Stahl
- 4 805 503
—
Zubehdr / Ersatzteile
Preis ab

Bestell-Nr 1 Stiick

Ersatzmine Glasfaser

Ersatzmine Messing

= 4 865 602

Ersatzmine Stahl

4 865 601

4 865 603
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Arbeitsschutz
Blendschutzschild

Flexarm-System

Dieses Flexarm-System ist die ideale Erweiterung, um Ihnen die Arbeit beim SchweiBen noch weiter zu erleichtern und gleichzeitig die
erzielbaren Ergebnisse zu optimieren. Sie haben die Wahl zwischem einem Flexarm zur Maschinenbrenner-Aufnahme am Kreuztisch und zwei
Flexarmen mit Magnetful} fiir weiteres Zubehor: Arbeiten Sie zum Beispiel mit dem Blendschutzschild auch ohne SchweiRhelm, haben Sie
auch jederzeit den richtigen Schutz fiir lhre Augen.

Mit dem ebenfalls mit Flexarm erhéltlichen Stereomikroskop, setzen Sie dank 10-facher VergroRerung noch feinere Schweilnéhte und
SchweiBpunkte auf das Werkstiick.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Blendschutzschild auf Flexarm mit Magnetfull
Mit diesem Blendschutz arbeiten Sie auch ohne SchweiRhelm 4901 200
sicher! Die Blendschutzkassette arbeitet mit variabler Dunkelstufe
8-12 (DIN). Empfindlichkeit und Verzégerung lassen sich jeweils

einzeln einstellen. Da hier ohne VergroRerung gearbeitet wird,
kann der Arbeitsabstand variabel gestaltet werden.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Ersatz-Filterkassette
passend fiir Blendschutzschild und Schweimikroskop 4938 335
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Arbeitsschutz
Blendschutzschild

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Mobiler Laserschutzvorhang

* Vorhang: 4910819
MaRe (b x h): 4300 x 1800 mm (+25 mm / -10 mm)
Materialstérke: ca.0,8 mm
Gewicht: ca. 1,0 kg/m?
schwarz

e fahrbares Gestell: Mittelteil: 2100 x 2100 mm
+ zwei Schwenkarme, je 1100 mm grau

Komplett konfektioniert mit Osen und Metallhaken sowie
Klett- und Flauschband zum lasersicheren Verbinden mehrerer
Schutzsysteme

Schutzstufen nach EN 12254

Wellenldnge 180-315: D AB8 + IR AB3 + M AB5Y (0D 8+)

Wellenldnge 315-1050: <D AB5 (0D 5+) + | AB7 + R AB6 + M AB8 (0D 8+)
Wellenldnge 1050-1400: D AB4 (0D 4+) + 1 AB7 + R AB6 + M AB8 (0D 8+)
Wellenldnge 1400-11000: < DIR AB2 + M AB3Y (0D 3+) PF CE

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Mobile Laserschutzstellwand

fiir alle Laserarten von 180 - 11.000 nm geeignet 4910820

e Flachenelement:
ALU-Verbundplatte 4 mm
MaBe: ca. 1000 x 2000 x 600 mm (B x H x T)

e fahrbares Gestell:
4 Lenkrollen, davon 2 feststellbar

Schutzstufen nach EN 12254:

Wellenlénge 180-315: D AB10 + IR AB5 + M ABGY (0D 10+)
Wellenldnge 315-1050: < DR AB7 +1AB8 + M AB10 (0D 10+)
Wellenlénge 1050-1400: D AB7 + 1 AB8 + R AB6 + M AB10 (0D 10+)
Wellenlange 1400-11000:« DIR AB4 + M AB4Y (0D 4+) PF CE

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Mobile Schutzwand

Extrem stabiles Grundgeriist aus Vierkantrohr. 4881200

Hinweis:

Nach UVV miissen Arbeitsplatze zum Lichtbogenschweillen so
eingerichtet sein, dass Unbeteiligte gegen schadliche Einwirkungen
optischer Strahlung auf Haut und Auge geschiitzt sind.
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Premium-SchweiBzusitze joke Fill
Ubersicht

Premium-SchweiBzusitze joke Fill
* Angepasste Legierungen speziell fiir Reparaturen und Anderungen im Werkzeug- und Formenbau SchweiBzusétze
« Fiir Serienfertigung sind ebenso passende Legierungen lieferbar im ioke Shop
* WIG-Stébe in der handlichen Lange von 500 mm _.r E
» Wirtschaftliche und haltbare Verpackungen bereits ab 50 g . -
« Effektive und faire Preise ohne versteckte Zuschlage (LZ, TZ, SMZ)

e Laserdréhte als gerichteten Stab nun auch in der Lange 500 mm fiir weniger Reststiicke

*Noch sparsamer als Endlos-Draht auf groBem Spulenkérper in Mengen ab 50 g

* Sonderqualitdten oder andere Mengen und Durchmesser auf Anfrage!

* In Kooperation mit renommierten Rohstofflieferanten und Anwendern werden unsere Driahte permanent optimiert

Alle SchweilRzusétze in Stdben und Spulen sind zusétzlich zu den Tabellenangaben der Folgeseiten auch in weiteren Konfektionierungen
wie z.B. 100 g und 500 g erhéltlich!

Geeignet fiir Auftragsharte  joke Fill fiir Werkstoffe

Stahl weich W - 05 1.2311 ¢ 1.2312 ¢ 1.2738 » 1.2162 und &hnliche

Stahl weich W-10 1.2311 ¢ 1.2312 ¢ 1.2738 * 1.2162 und &hnliche

Stahl weich W-22 1.2343 ¢ 1.2344 ¢ 1.2082 « 1.2083 » 1.2367 * 1.2606 und &hnliche

Stahl weich W - 25 1.27131.2714 ¢ 1.2740 » 1.2744 « 1.2764 » 1.2767 und &hnliche

Stahl weich W - 60 Nickel, Nickel-Basis-Legierungen, GG, GGL, GGG

Stahl mittel M -30 1.2343 » 1.2344 « 1.2764 « 1.2767 und &hnliche

Stahl mittel M - 33 1.2343 » 1.2344 « 1.2764 » 1.2767 und &hnliche

Stahl mittel M - 40 1.2343 » 1.2344 « 1.2360 » 1.2362 und &hnliche

Stahl mittel M - 45 1.2343 ¢ 1.2344 ¢ 1.2362 » 1.2363 » 1.2367 und &hnliche

Stahl mittel M - 50 1.2082 ¢ 1.2083 * 1.2316 * 1.4115 ¢ 1.4120 und &hnliche

Stahl mittel M - 55 1.2343 » 1.2344 und alle anderen Warmarbeitsstéhle

Stahl hart H-40 1.2343 » 1.2344 und alle anderen Warmarbeitsstéhle

Stahl hart H-50 1.2842 ¢ 1.2762 ¢ 1.2743 # 1.2721 # 1.2710 und &hnliche

Stahl hart H-55 1.2343 ¢ 1.2344 ¢ 1.2311 © 1.2312 # 1.2738 » 1.2767 und &hnliche

Stahl hart H - 60 1.2358 » 1.2363 « CARMO » CALMAX und &hnliche

Stahl hart H - 65 1.2379 ¢ 1.2436 * 1.2080 » 1.2601 » und &hnliche Kaltarbeitsstéhle

Stahl hart H-80 1.2379 ¢ 1.2436 » 1.2080 » 1.2601 » und &hnliche Kaltarbeitsstéhle

Stahl hart H-90 1.3243 # 1.3333 * 1.3340 * 1.3344 « 1.3348 u.4. HSS und PM-Stéhle
Korrosionshesténdig K-16 1.4301 » 1.4401 » 1.4541 « 1.4571 und &hnliche V2A - V4A - Legierungen
Korrosionshestandig K-33 Verbindungen und Zwischenlagen fast aller Werkzeugstahle
Korrosionshesténdig K-35 1.2083 » 1.2085 * 1.2316 * 1.4034 » Mirrax, Corrax, Ramax und &hnliche Stéhle
Korrosionshestandig K-40 universell fiir Einsatz-, Vergiitungs- und Warmarbeitsstéhle, nitrierte Stahle
Korrosionshesténdig K-77 fiir Risse und Grundlagen an allen Stahlsorten, auch Mischverbindungen
Aluminium A-50 sehr universell fiir die meistens Alu-Legierungen bis F30

Aluminum A-70 fiir hochfeste Alu-Legierungen ab F28, ausgehartet

Mehrstoffbronzen G-10 AMPCO® sowie andere Aluminium- und Mangan-Mehrstoffbronzen, alle Stéhle
Kupfer R-80 Kupfer-Legierungen, Bronze, Stahl

Kupfer R-90 Kupfer, Kupfer-Werkstoffe, AMPCOLOY®

Titan S-90 Titan und Titan-Legierungen
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Premium-SchweiBzusatze joke Fill
Ubersicht

Die perfekte Ergédnzung

SchweiBzusatzhalter
fiir Zusétze @ 0,2— 1,0 mm

Bestell-Nr Preis
. -# 4 806 000

SchweiBdrahtzufiihrstift
fiir Zusatze 0 0,2 - 0,6 mm

Bestell-Nr Preis
,/ 4806 100

Eigenschaften joke Fill Seite

-05 14
-10 1L
-22 76

weich, sehr gut dtzbar
farbahnlich
farbahnlich, gut bearbeitbar

w

w

w
farbahnlich, gut bearbeitbar W -25 77
sehr weich, korrosionsbestandig, nicht aufhéartend W - 60 78
sehr rissfest, zah und gut polierbar M - 30 IE]
gute VerschleilRfestigkeit, zéh und sehr gut polierbar M - 33 80
farb- und gefligesynchron M - 40 81
hohe VerschleiRfestigkeit, gefiige- und farbahnlich M - 45 82
korrosionshestandig und verschleiRfest M - 50 83
gut bearbeitbar, Verbesserungswerkstoff M - 55 84
guter VerschleiBwiderstand, nitrierbar und rissfest H-40 85
flammhartbar, hohe VerschleiRfestigkeit H-50 86
verschleiBfest, hart H - 55 86
hart, warmfest H-60 87
verschleiBfest, hart H - 65 88
verschleiBfest, hart H-80 89
hart, warmfest, verschlei3fest H-90 90
zah, rost- und sdurebesténdig K-16 91
hochfest, zéh, rostbestédndig K-33 92
korrosions- und seewasserbesténdig, verschleifest K-35 93
sehr zéh, korrosionsbesténdig, Verbesserungswerkstoff K-40 94
weich und zah, warmfest, wechseltemperaturbesténdig, rostfrei K-77 95
sehr risssicher, bedingt eloxierbar A-50 96
hohe Festigkeit und risshesténdig, polierbar A-70 97
hohe Warmeleitfahigkeit, gute Gleiteigenschaft G-10 98
hohe Warmeleitfahigkeit und VerschleiRfestigkeit R-80 99
héchste Warmeleitfahigkeit R-90 100

S-90 100
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SchweiBBzusitze

joke Fill Starter Set

Ao

Bei so vielen Zusatzen féllt die Auswahl manchmal schwer. Fiir alle, die direkt losschweilRen mdchten, haben wir deshalb drei Starter-Sets
zusammengestellt. Diese enthalten jeweils eine Selektion an verschiedenen Legierungen (je 500 mm Stébe) fiir das jeweilige Einsatzgebiet.

joke Fill Starter Set

SN

~

SchweiBzusitze
joke Fill W-05

| Starter-Set , Kunststofftechnik”, 1.250 g
% Starter-Set ,Schnitt- und Stanztechnik”, 1.100 g
% Starter-Set ,Druckgusstechnik”, 1.100 g

Verpackungseinheit

17 Stiick
14 Stiick
14 Stiick

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
4300 001
4 300 002
4300 003

@® im Shop finden Sie alle Infos zu den Starter-Sets

Niedriglegierter Schweilldraht fiir die schnelle Reparatur an Kunststoffspritzformen. Optimierte Eigenschaften fiir eine anschlieBende Bearbei-
tung. Strukturgleich &tz- und erodierbar, sehr gut polier- und beschichtbar. Fiir die einfache manuelle Nacharbeit liegt die Harte bei max. 36 HRC.

Werkstoffe: 1.2311, 1.2312, 1.2738 sowie ahnliche nicht oder nur niedrig legierte Stahle

Ausfiihrung
joke Fill W-05
Stébe

14

Gewicht [g]

50 g
509
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

Male

20,2 x 500 mm
20,3 x 500 mm
00,4 x 500 mm
£ 0,5x 500 mm
20,6 x 500 mm
0,2 x 500 mm
20,3 x 500 mm
0,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x 500 mm
20,5 x 500 mm
20,6 x 500 mm
20,8 x 500 mm
21,0 x 500 mm
21,2 x500 mm
21,6 x 500 mm

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack.

4152 402
4152 403
4152 404
4152 405
4152 406
4132 402
4132 403
4132404
4132 405
4132 406
4112 402
4112403
4112 404
4112 405
4112 406
4 312 408
4312410
431242
4312116
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SchweiBzusitze
joke Fill W-10

Cr-Mn-Legierung fiir eine gefiigesynchrone Auftragung und Verbindung von Spritz- und Blasformen aus niedrig- und mittellegierten
Cr-Stahlen fiir Kunststoffe und Gummi. Sehr gute Bearbeitung und optimale Farb&hnlichkeit. Thermische und mechanische Behandlungen
sind identisch zum Grundmaterial. Polier-, erodier-, nitrier-, &tz-, verchrom- und vergiitbar.

Hérte ca. 360 — 400 HB

Werkstoffe: 1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738 und dhnliche Legierungen

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill W-10

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4152 502
50 g 20,3 x 500 mm 4152 503
o 50 g 20,4 x 500 mm 4152 504
50 g 20,5 x 500 mm 4152 505
50 g 00,6 x 500 mm 4152 506
250 g 20,2 x 500 mm 4132 502
250 g 20,3 x500 mm 4132503
250 g 20,4 x500 mm 4132504
250 g @0,5x500 mm 4132 505
250 g 20,6 x 500 mm 4132 506
1000 g 0,2 x 500 mm 4112 502
1000 g 20,3 x500 mm 4112503
1000 g @ 0,4 x 500 mm 4112 504
1000 g 2 0,5x500 mm 4112505
1000 g 20,6 x 500 mm 4112 506
1000 g 20,8 x500 mm 4312 508
1000 g 21,0 x 500 mm 4312510
1000 g 21,2 x500 mm 4312512
1000 g 21,6 x 500 mm 4312516
1000 g 02,4 x500 mm 4312524
Spule 50 g 20,2mm 4 252 502
50 g 20,3 mm 4 252 503
50 g 20,4 mm 4 252 504
50 g 20,5 mm 4 252 505
50 g 00,6 mm 4 252 506
250 g 20,2mm 4 232 502
250 g 20,3 mm 4232 503
250 g 20,4 mm 4 232 504
250 g 00,5 mm 4 232 505
250 g 20,6 mm 4232 506
1000 g 20,2 mm 4212 502
1000 g 20,3 mm 4212 503
1000 g 00,4 mm 4212504
1000 g 205mm 4212 505
1000 g 20,6 mm 4212 506

® Alle SchweiBzusétze in Staben und Spulen sind zusétzlich zu den Tabellenangaben auch in weiteren Konfektionierungen
wie z.B. 100 g und 500 g erhiltlich!
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SchweiBBzusitze
joke Fill W-22

Cr-Mo-Mn-Legierung fiir Reparaturen von Spritz- und Blasformen aus niedrig- und mittellegierten Cr-Stéhlen sowie Presswerkzeuge fiir
Kunststoffe. Gute Korrosionsbesténdigkeit durch erhohten Cr-Gehalt und abgesenkten Kohlenstoff. Z&h, warmfest und gut bearbeitbar. Sehr
gut verschweilbar in den Verfahren WIG und LASER. Polier-, erodier-, nitrier-, dtz-, verchrom- und vergiitbar.

716

Hérte je nach Aufmischung von 38 HRC bis max. 56 HRC mdglich.

Werkstoffe: 1.2343, 1.2344, 1.2082, 1.2083, 1.2367 und &hnliche Cr-legierte Stahle

joke Fill W-22

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50 g
50 g
50 g
50 g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
40,6 x500 mm
0,2 x500 mm
@0,3x500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
20,6 x 500 mm
20,8 x500 mm
@ 1,0 x500 mm
1,2 x500 mm
21,6 x500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3mm
20,4 mm
20,5mm
20,6 mm
20,2mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4152 602
4152 603
4152 604
4152 605
4152 606
4132 602
4132603
4132604
4132 605
4132 606
4112 602
4112603
4112 604
4112 605
4112 606
4 312 608
4312610
4312612
4312616
4 252 602
4 252 603
4 252 604
4 252 605
4 252 606
4 232 602
4232 603
4232 604
4 232 605
4 232 606
4212 602
4212 603
4212 604
4212 605
4212 606



] 7
.J Aoz SchweiB- und Beschichtungssysteme | SchweiBzusatze _

SchweiBzusitze
joke Fill W-25

Ni-Mn-Legierung mit Zus&tzen von Cr und Mo fiir gefiigedhnliche Auftragungen und Verbindung niedriglegierter Stéhle im Kunststoffformen-
bau. Auch in den Ubergangen gut bearbeitbar bei Reparaturen in der Kavitit. Farbsynchron zu den Legierungen mit ca. 25 % Nickel. Sehr
zah und wechseltemperaturbesténdig. Polier-, erodier-, nitrier-, atz-, verchrom- und vergiitbar.

Hérte je nach Aufmischung ca. 360 — 420 HB.

Werkstoffe: 1.2764, 1.2767, 1.2713, 1.2714 und dhnliche Legierungen

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill W-25

Stabe 50 g 0,2 x500 mm 4152 702
50 g 20,3 x 500 mm 4152703
P 50 g 20,4 x 500 mm 4152704
50 g 20,5 x 500 mm 4152 705
50 g 0,6 x 500 mm 4152 706
250 g 20,2 x 500 mm 4132702
250 g @0,3x500 mm 4132703
250 g 20,4 x 500 mm 4132704
250 g @0,5x500 mm 4132705
250 g 20,6 x 500 mm 4132 706
1000 g 20,2 x500 mm 4112702
1000 g 20,3 x 500 mm 4112703
1000 g 20,4 x500 mm 4112704
1000 g 20,5 x 500 mm 4112705
1000 g 20,6 x 500 mm 4112 706
1000 g 20,8 x 500 mm 4312708
1000 g 21,0 x 500 mm 4312710
1000 g 01,2 x 500 mm 43127112
1000 g 21,6 x 500 mm 4312716
Spule 50 g 20,2mm 4252 702
50 g 20,3mm 4252 703
50 g 20,4 mm 4 252 704
50 g 20,5 mm 4 252 705
50 g 20,6 mm 4 252 706
250 g 20,2 mm 4232 702
250 g 20,3 mm 4232703
250 g 20,4 mm 4232704
250 g 20,5 mm 4232 705
250 g 20,6 mm 4 232 706
1000 g 20,2mm 4212702
1000 g 20,3 mm 4212703
1000 g 20,4 mm 4212704
1000 g 00,5 mm 4212 705
1000 g 20,6 mm 4212 706
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SchweiBBzusitze
joke Fill W-60

Nickel-Draht mit Sonderzusatzen fiir gefiigesynchrone Auftragung und Verbindung von Formen, Werkzeugen und Apparaten aus reinem oder
niedriglegiertem Nickel.

Farbe, Warmeleitfahigkeit sowie Korrosionsbestandigkeit sind an die géngigen Nickellegierungen angepasst.

Auch fiir sehr elastische und weiche Auftragung, Verbindung und Pufferung an rissgefdhrdeten GG, GGG, GGL und artéhnlichen Sorten geeignet.

Werkstoffe: Nickel, Nickel-Basis-Legierungen, Grauguss

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] Malie Bestell-Nr 1 Pack.
joke Fill W-60

Stébe 50 g 20,2 x 500 mm 4152 802
50 g 20,3 x500 mm 4152 803

) 50 g 20,4 x 500 mm 4152 804
50 g £ 0,5x500 mm 4152 805

50 g 00,6 x 500 mm 4152 806

250 ¢ 20,2 x 500 mm 4132802

250 g 20,3 x500 mm 4132 803

250 ¢ 20,4 x 500 mm 4132804

250 g 20,5 x500 mm 4132 805

250g 20,6 x 500 mm 4132 806

1000 g 20,2 x 500 mm 4112 802

1000 g 40,3 x 500 mm 4112803

1000 g 20,4 x 500 mm 4112 804

1000 g @ 0,5x500 mm 4112 805

1000 g 20,6 x 500 mm 4112 806

1000 g @ 1,0 x 500 mm 4312810

1000 g 1,2 x500 mm 4312812

1000 g @ 1,6 x 500 mm 4312816

18
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SchweiBzusitze
joke Fill M-30

Hochlegierter Cr-Mo-Mn-Zusatz mit sehr guten Eigenschaften. Extrem z&éh und sehr besténdig gegen Abrieb. Fiir die mittelharte Reparatur von
Kunststoffformen, Press- und Pragewerkzeugen sowie Druckgussformen, auch fiir elastische hochfeste Zwischenlagen bei harterer Decklage
geeignet. Harte je nach Aufmischung zwischen 36 HRC und 44 HRC erreichbar.

Werkstoffe: Warmarbeitsstahle wie 1.2343, 1.2344, 1.2367 und dhnliche

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill M-30

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4151 602
50 g 20,3 x500 mm 4151603
o 509 20,4 x 500 mm 4151604
50 g 20,5 x500 mm 4151 605
50 g 20,6 x 500 mm 4151 606
250 g 20,2 x 500 mm 4131 602
250 g @0,3x500 mm 4131603
250 g 20,4 x 500 mm 4131604
250 g @0,5x500 mm 4131 605
250 g 20,6 x 500 mm 4131 606
1000 g 20,2 x500 mm 4111602
1000 g 20,3 x 500 mm 4111603
1000 g 20,4 x500 mm 4111 604
1000 g 20,5 x 500 mm 4111 605
1000 g 20,6 x 500 mm 4111606
Spule 50 g 20,2mm 4251 602
50 g 20,3mm 4 251 603
50 g 20,4 mm 4251604
50 g 20,5 mm 4 251 605
50 g 20,6 mm 4 251 606
250 g 802mm 4231602
250 g 203 mm 4231603
250 g 004 mm 4231604
250 g 205mm 4231605
250 g 80,6 mm 4231606
1000 g 20,2mm 4211 602
1000 g 803 mm 4211603
1000 g 20,4 mm 4211 604
1000 g 00,5 mm 4211 605
1000 g 20,6 mm 4211 606
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SchweiBBzusitze
joke Fill M-33

Cr-Mo-Mn-Draht mit Sonderzusétzen fiir die héartere und sehr verschleilfeste Reparatur von Kalt- und Warmarbeitsstahl, besonders bei stark
belasteten Formen im Aluminium-Druckguss und fiir Kunststoffformen. Sehr gut polierbar und korrosionsbesténdig.

Mittlere Harte von 40 — 48 HRC erreichbar bei optimaler Zahigkeit.

Werkstoffe: 1.2343, 1.2344, 1.2367 sowie fiir zahe Auftragung an 12 %-Cr-Stahl

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill M-33

Stabe 50 g 0,2 x500 mm 4151702
50 g 20,3 x500 mm 4151703
o 50 g 20,4 x 500 mm 4151704
50 g 20,5 x500 mm 4151705
50 g 0,6 x 500 mm 4151 706
250 g 20,2 x 500 mm 4131702
250 g @0,3x500 mm 4131703
250 g 20,4 x 500 mm 4131704
250 g @0,5x500 mm 4131705
250 g 20,6 x 500 mm 4131 706
1000 g 20,2 x500 mm 4111702
1000 g 20,3 x 500 mm 4111703
1000 g 20,4 x500 mm 4111704
1000 g 20,5 x 500 mm 4111705
1000 g 20,6 x 500 mm 4111706
Spule 50 g 20,3mm 4251703
50 g 20,4 mm 4251 704
50 g 20,5 mm 4251 705
50 g 20,6 mm 4 251 706
250 g 00,2 mm 4231702
250 g 803 mm 4231703
250 g 20,4 mm 4231704
250 g 20,5 mm 4231 705
250 g 20,6 mm 4 231 706
1000 g 80,2mm 4211702
1000 g 20,3 mm 4211703
1000 g 00,4 mm 4211704
1000 g 20,5 mm 4211705
1000 g 00,6 mm 4211 706
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SchweiBzusitze
joke Fill M-40

Zusatz fiir Warmarbeitsstéhle. Hart- und anlassbar dhnlich wie Grundwerkstoff. Gefiigesynchron oder dhnlich zu vielen Warmarbeitsstéhlen.
Spannungsausgleichend im Martensitbereich. Verchrombar, nitrier-, &tz- und vergiithar. Harte des SchweiBgutes ca. 34 bis 44 HRC, je nach
Aufmischung zu den Grundwerkstoffen. Hartbar bis 58 HRC.

Werkstoffe: Uberwiegend fiir Warmarbeitsstéhle wie 1.2343 — 1.2344 u. 4.

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill M-40

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4151 802
50 g 20,3 x 500 mm 4151 803
) 50 g 20,4 x 500 mm 4151 804
50 g 20,5 x 500 mm 4151 805
50 g 20,6 x 500 mm 4151 806
25¢ 20,2 x 500 mm 4131 802
25¢ @0,3x500 mm 4131803
25¢g 20,4 x 500 mm 4131804
25¢g @0,5x500 mm 4131 805
25¢g 20,6 x 500 mm 4131 806
1000 g 20,2 x500 mm 4111 802
1000 g 20,3 x 500 mm 4111803
1000 g 20,4 x500 mm 4111 804
1000 g 20,5 x 500 mm 4111805
1000 g 20,6 x 500 mm 4111 806
1000 g 20,8 x 500 mm 4311 808
1000 g 21,0 x 500 mm 4311810
1000 g 01,2 x 500 mm 4311812
1000 g 21,6 x 500 mm 4311816
Spule 50 g 20,2mm 4251 802
50 g 20,3mm 4251 803
50 g 20,4 mm 4251 804
50 g 20,5 mm 4251 805
50 g 00,6 mm 4 251 806
250 g 20,2 mm 4231 802
250 g 203 mm 4231 803
250 g 20,4 mm 4231804
250 g 205mm 4231 805
250 g 20,6 mm 4231 806
1000 g 20,2mm 4211 802
1000 g 20,3 mm 4211803
1000 g 20,4 mm 4211 804
1000 g 00,5 mm 4211 805
1000 g 20,6 mm 4211 806
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SchweiBBzusitze
joke Fill M-45

Cr-Mo-V-W-Zusatz mit Stabilisierungselementen. Dichtes Gefiige. Lufthartend und schockhartbar. Kantenstabil und warmfest. Bedingt ver-
chrombar, jedoch polier-, erodier-, nitrier-, &tz- und vergiithar. Gute Warmeleitfahigkeit. Besonders fiir schnelle Reparaturen an Alu-, Magne-
sium- und Zinkdruckgussformen, Gesenke und Schieber.
Hérte je nach Aufmischung in der 1. Lage bis 58 HRC.
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Werkstoffe: 1.2343  1.2344 » 1.2362 * 1.2363 * 1.2367 und &hnliche

joke Fill M-45

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50 g
50 g
50 g
50 g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
40,6 x500 mm
0,2 x500 mm
@0,3x500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
20,6 x 500 mm
20,8 x500 mm
@ 1,0 x500 mm
1,2 x500 mm
21,6 x500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3mm
20,4 mm
20,5mm
20,6 mm
20,2mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4151 902
4151903
4151904
4151 905
4151 906
4131902
4131903
4131904
4131905
4131 906
4111 902
4111903
4111904
4111905
4111 906
4311908
4311910
4311912
4311916
4 251 902
4251903
4251 904
4 251 905
4 251 906
4231 902
4231903
4231904
4231 905
4 231 906
4211 902
4211903
4211904
4211905
4211 906
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SchweiBzusitze
joke Fill M-50

Dieser Chrom-Werkstoff hat stabilisierende Zusétze und ist sehr gut fiir korrosionshesténdige Stéhle im Formenbau geeignet. Vergiitbar sowie
rost- und verschleibestdndig durch erhdhten Cr-Gehalt. Polierbar, erodier- und nitrierféahig. Bedingt atzfahig, nicht verchrombar. Besonders
geeignet fiir Formen und Werkzeuge wenn GFK verarbeitet wird. Harte des Schweigutes: 45— 50 HRC.

Werkstoffe: 1.2082, 1.2083, 1.2316, 1.4115, 1.4120, STAVAX und dhnliche Cr-Stahle

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill M-50

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4152 002
50 g 20,3 x500 mm 4152 003
) 50 g 20,4 x 500 mm 4152 004
50 g 20,5 x500 mm 4152 005
50 g 20,6 x 500 mm 4152 006
250 g 20,2 x 500 mm 4132 002
250 ¢ 20,3 x500 mm 4132003
250 g 20,4 x 500 mm 4132004
250 g @0,5x500 mm 4132 005
250 g 20,6 x 500 mm 4132 006
1000 g 00,2 x 500 mm 4112002
1000 g 20,3 x500 mm 4112003
1000 g 20,4 x500 mm 4112 004
1000 g 20,5 x500 mm 4112005
1000 g 20,6 x 500 mm 4112 006
1000 g 21,0 x500 mm 4312010
1000 g 01,2 x500 mm 4312012
Spule 50 g 20,2mm 4 252 002
50 g 803 mm 4252 003
50 g 204 mm 4252 004
50 g 805mm 4252 005
50 g 20,6 mm 4 252 006
250 g 002mm 4232002
250 g 203 mm 4232003
250 g 004 mm 4232004
250 g 205mm 4232 005
250 g 20,6 mm 4232 006
1000 g 20,2mm 4212 002
1000 g 803 mm 4212003
1000 g 20,4 mm 4212 004
1000 g 805mm 4212005
1000 g 20,6 mm 4212 006
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SchweiBBzusitze
joke Fill M-55

Ni-Co-Mo-Sonderlegierung speziell fiir den Bereich Alu- und Zinkdruckguss. Das martensitische SchweiBgut ist extrem rissbestandig und
zah bei geringster Vorwadrmung. Besonders geeignet bei hochbelasteten Warmarbeitswerkzeugen, sehr wechseltemperaturbesténdig und
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korrosionssicher.

[7o]

Ao

Hérte ca. 30 — 35 HRC, durch Warmauslagern sowie Druck und Schldge werden Hérten von ca. 50 — 54 HRC erzielt.

Werkstoffe: Verbesserungswerkstoff fiir alle Warmarbeitsstéhle

joke Fill M-55

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50 g
50 g
50 g
50 g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
40,6 x500 mm
0,2 x500 mm
@0,3x500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
20,6 x 500 mm
1,0 x 500 mm
@1,2x500 mm
21,6 x 500 mm
@ 2,4 x500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3mm
20,4 mm
20,5mm
20,6 mm
20,2mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4152 102
4152103
4152104
4152105
4152 106
4132102
4132103
4132104
4132105
4132106
4112102
4112103
4112104
4112105
4112106
4312110
4312112
4312116
4312124
4 252 102
4252103
4252104
4252 105
4 252 106
4232102
4232103
4232104
4232105
4232 106
4212102
4212103
4212104
4212105
4212 106
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SchweiBzusitze
joke Fill H-40

Cr-Mo-Legierung fiir die Reparatur an Warmarbeitsstahlen mit guter Warmeleitfahigkeit. Das Schweillgut ist nitrierfahig, sehr risssicher und
zéh durch abgesenkten Kohlenstoffgehalt. Je nach Vorwarmung erreichbare Harte 42 — 48 HRC.

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] Malie Bestell-Nr 1 Pack.
joke Fill H-40

Stébe 1000 g 00,8 x 500 mm 4 310 508
1000 g £ 1,0 x 500 mm 4310510
P 1000 g 0 1,2x500 mm 4310512
1000 g 01,6 x500 mm 4310516

SchweiBzusitze

joke Fill H-50

Cr-Mn-Zusatz fiir Einsatz- und Vergiitungsstéhle. Das SchweiBgut ist hoch hértbar, nitrierbar und sehr abriebfest. Sehr risssicher auch in
mehreren Lagen zu verschweilen. Beste Gleiteigenschaften gegen hochlegierte Werkstoffe. Gute Eignung auch an Dicht- und Pinchkanten
von Kunststoffspritz- und Blasformen.

Hérte des Schweilgutes: ca. 50 — 56 HRC, nach Flammhértung bis ca. 64 HRC.

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack.
joke Fill H-50

Stabe 50 g 20,2 x 500 mm 4150 602

50 g 20,3 x500 mm 4150 603

P 509 00,4 x500 mm 4150 604
50 g 2 0,5x500 mm 4150 605

509 20,6 x 500 mm 4150 606

250 ¢ 00,2 x 500 mm 4130 602

250 g 20,3 x500 mm 4130 603

250 ¢ 20,4 x 500 mm 4130604

250 g £ 0,5x500 mm 4130 605

250¢ 20,6 x 500 mm 4130 606

1000 g 20,2 x 500 mm 4110 602

1000 g 40,3 x 500 mm 4110603

1000 g 20,4 x 500 mm 4110604

1000 g @ 0,5x500 mm 4110 605

1000 g 20,6 x 500 mm 4110 606

1000 g @ 1,0 x 500 mm 4310610

1000 g 21,6 x500 mm 4310616
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SchweiBBzusitze
joke Fill H-55

Cr-Mo-Si-W-Mn-V-Zusatz fiir Kunststoff-Formen bei Kantenverschleil3, wenn Harte und Zahigkeit gewiinscht wird. Nicht atzfahig, nur bedingt
verchrombar. Das SchweiBgut ist sehr wechseltemperaturbesténdig und den temperaturleitfdhigen Warmarbeitsstahlen ahnlich, jedoch
standzeitiiberlegen.

Hérte 52 — 58 HRC, je nach Aufmischung und Vorwarmung des Grundwerkstoffes. Hartbar bis ca. 62 HRC.

Werkstoffe: 1.2343, 1.2344, 1.2311, 1.2312, 1.2738, 1.2767, 1.2764 und dhnliche

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill H-55

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4150 702
50 g 20,3 x 500 mm 4150 703
50 g 20,4 x 500 mm 4150 704
» 50 g 20,5 x 500 mm 4150 705
50 g 20,6 x 500 mm 4150 706
250 g 20,2 x 500 mm 4130 702
250 ¢ 20,3 x500 mm 4130703
250 g 20,4 x 500 mm 4130704
250 g @0,5x500 mm 4130 705
250 g 20,6 x 500 mm 4130 706
1000 g 20,2 x500 mm 4110702
1000 g 20,3 x 500 mm 4110703
1000 g 20,4 x500 mm 4110704
1000 g 20,5 x 500 mm 4110705
1000 g 20,6 x 500 mm 4110 706
1000 g 20,8 x 500 mm 4310708
1000 g 21,0 x 500 mm 4310710
1000 g 01,2 x 500 mm 4310712
1000 g 21,6 x 500 mm 4310716
1000 g 02,4 x 500 mm 4310724
Spule 50 g 20,2mm 4 250 702
50 g 203 mm 4 250 703
50 g 20,4 mm 4250 704
50 g 205mm 4 250 705
50 g 00,6 mm 4 250 706
250 g 20,2mm 4230 702
250 g 20,3 mm 4230 703
250 g 20,4 mm 4230 704
250 g 00,5 mm 4230 705
250 g 20,6 mm 4230 706
1000 g 20,2 mm 4210 702
1000 g 20,3 mm 4210703
1000 g 00,4 mm 4210704
1000 g 20,5 mm 4210705
1000 g 20,6 mm 4210 706
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SchweiBzusitze
joke Fill H-60

Cr-Mo-Mn-W-V-Zusatz mit extrem verschleifesten, zahharten Eigenschaften. Geeignet fiir harte Auftragungen auf Kaltarbeitsstéhle, die
tiber 5 % Chrom enthalten. Rissfrei und schnell hartend, kantenstabil. Thermisch wie Grundwerkstoff behandelbar. Das SchweiBgut ist nitrier-,
erodier-, verchrom- und vergiitbar.

Hérte bis ca. 62 HRC mdglich.

Werkstoffe: 1.2358 ¢ 1.2363 ¢ CARMO ¢ CALMAX und &hnliche

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill H-60

Stébe 50 g 00,2 x 500 mm 4150 802
50 g 20,3 x500 mm 4150 803
50 g 20,4 x 500 mm 4150 804
v 50 g 20,5 x500 mm 4150 805
50 g 20,6 x 500 mm 4150 806
250 g 20,2 x 500 mm 4130 802
250 ¢ 20,3 x500 mm 4130 803
250 g 20,4 x 500 mm 4130 804
250 g @0,5x500 mm 4130 805
250 g 20,6 x 500 mm 4130 806
1000 g 00,2 x 500 mm 4110802
1000 g 20,3 x500 mm 4110 803
1000 g 20,4 x500 mm 4110804
1000 g 20,5 x500 mm 4110 805
1000 g 20,6 x 500 mm 4110 806
1000 g 21,0 x500 mm 4310810
1000 g 01,2 x500 mm 4310812
1000 g 21,6 x500 mm 4310816
Spule 50 g 002mm 4250 802
50 g 203 mm 4 250 803
50 g 804 mm 4250 804
50 g 20,5mm 4 250 805
50 g 00,6 mm 4250 806
250 g 002mm 4230 802
250 g 803 mm 4230 803
250 g 204 mm 4230 804
250 g 805mm 4230 805
250 g 00,6 mm 4 230 806
1000 g 002mm 4210 802
1000 g 203 mm 4210 803
1000 g 204 mm 4210 804
1000 g 205mm 4210 805
1000 g 20,6 mm 4210 806
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SchweiBBzusitze
joke Fill H-65

Cr-Mn-Si-V-SchweiBzusatz mit gefiigestabilisierenden Elementen fiir die Reparatur und Anderung hochlegierter Kaltarbeitsstahle. Bedingt
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verchrombar, nitrierfahig und erodierbar. Das SchweiBgut ist den 12 %-igen Cr-Stahlen sehr &hnlich.

[7o]

Ao

Bei Auftragung auf gehartete Werkzeuge auf entsprechende Vorwarmung achten. Hart- und anlasshar wie Grundwerkstoff bis ca. 62 HRC.

Werkstoffe: 1.2080, 1.2379, 1.2436, 1.2601 und dhnliche Kaltarbeitsstahle.

joke Fill H-65

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50 g
50 g
50 g
50 g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
40,6 x500 mm
0,2 x500 mm
@0,3x500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
20,6 x 500 mm
20,8 x500 mm
@ 1,0 x500 mm
1,2 x500 mm
21,6 x500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3mm
20,4 mm
20,5mm
20,6 mm
20,2mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4150 902
4150 903
4150 904
4150 905
4150 906
4130 902
4130 903
4130904
4130 905
4130 906
4110902
4110903
4110904
4110905
4110 906
4 310908
4310910
4310912
4310916
4 250 902
4250 903
4 250 904
4 250 905
4 250 906
4 230 902
4230 903
4230904
4230 905
4 230 906
4210 902
4210903
4210 904
4210 905
4210 906
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SchweiBzusitze
joke Fill H-80

Cr-Mo-Mn-V-Zusatz mit schnellhdrtenden Eigenschaften. Sehr zéhhart und schnitthaltig. Besonders fiir die Schnellreparatur ausgebrochener
oder verschlissener Schnittkanten geeignet. Nitrier-, erodier- und verchrombar, hartbar wie Grundwerkstoff. Bei MehrlagenschweiBung mit
joke Fill K-33 puffern. Harte nach Luftabkiihlung: ca. 58 — 61 HRC.

Werkstoffe: 1.2379, 1.2436, 1.2080, 1.2601 und dhnliche Kaltarbeitsstahle

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill H-80

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4151 002
50 g 20,3 x 500 mm 4151003
) 50 g 20,4 x 500 mm 4151 004
50 g 20,5 x 500 mm 4151 005
50 g 20,6 x 500 mm 4151 006
250 g 20,2 x 500 mm 4131 002
250 ¢ 20,3 x500 mm 4131003
250 g 20,4 x 500 mm 4131004
250 g @0,5x500 mm 4131 005
250 g 20,6 x 500 mm 4131 006
1000 g 20,2 x500 mm 4111002
1000 g 20,3 x 500 mm 4111003
1000 g 20,4 x500 mm 4111 004
1000 g 20,5 x 500 mm 4111005
1000 g 20,6 x 500 mm 4111 006
1000 g 20,8 x 500 mm 4311008
1000 g 21,0 x 500 mm 4311010
1000 g 01,2 x 500 mm 4311012
1000 g 21,6 x 500 mm 4311016
Spule 50 g 20,2mm 4251 002
50 g 20,3mm 4251 003
50 g 20,4 mm 4251 004
50 g 20,5 mm 4 251 005
50 g 00,6 mm 4 251 006
250 g 20,2 mm 4231 002
250 g 203 mm 4231003
250 g 20,4 mm 4231004
250 g 205mm 4231005
250 g 20,6 mm 4 231 006
1000 g 20,2mm 4211 002
1000 g 20,3 mm 4211003
1000 g 20,4 mm 4211 004
1000 g 00,5 mm 4211 005
1000 g 20,6 mm 4211 006
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SchweiBBzusitze
joke Fill H-90

Mo-Cr-W-V-Zusatz, hochlegiert. Warmhérte entspricht einem Hochleistungsschnellarbeitsstahl (HSS). Druck-, abrieb- und schlagfest. Dazu
dulerst rissfest, auch bei Auftragungen von mehreren Lagen.
Fiir die harte Reparatur von Schnitt- und Stanzwerkzeugen oder zur Steigerung der Standzeit bei einfachen Kaltarbeitsstéhlen.

Hérte ca. 57 — 62 HRC, gehértet bis 66 HRC.

Vorwarmung beachten: Schnellarbeitsstéhle ca. 400 — 500 °C, Cr-Werkzeugstahle ca. 300 — 400 °C

Werkstoffe: 1.3243, 1.3245, 1. 3344, 1.3346, 1.3348 und dhnliche

joke Fill H-90

Ausfiihrung

Stébe

Gewicht [g]

50¢g
50¢g
50¢g
50¢
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

Male

00,2 x500 mm
20,3 x 500 mm
00,4 x 500 mm
20,5 x 500 mm
00,6 x500 mm
20,2 x 500 mm
00,3 x 500 mm
20,4 x 500 mm
£ 0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
00,2 x 500 mm
20,3 x 500 mm
40,4 x 500 mm
@0,5x500 mm
40,6 x 500 mm
@ 1,0 x 500 mm
01,2 x 500 mm
@ 1,6 x 500 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack.

4151102
4151103
4151104
4151105
4151106
4131102
4131103
4131104
4131105
4131106
4111102
4111103
4111104
4111105
4111106
4311110
4311112
4311116
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SchweiBzusitze
joke Fill K-16

Rost- und sdurebesténdiger Cr-Ni-Mo-Zusatz fiir die Verbindung und Pufferung, wenn hohe Korrosionshestandigkeit und Zahigkeit gefordert
sind. Das duktile SchweiBgut ist nicht hartbar und sehr gut polierbar. Durch extrem abgesenkten Kohlenstoffgehalt bilden sich keine harten
Karbidsdume im Randbereich. Nicht nitrier- oder vergiitbar.

Werkstoffe: 1.4301, 1.4401, 1.4541, 1.4571 und &hnliche V2A- und V4A-Legierungen

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MalRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill K-16

Stébe 50 g 00,2 x 500 mm 4151 202
50 g 20,3 x 500 mm 4151203
o 50 g 20,4 x 500 mm 4151 204
50 g 0,5 x 500 mm 4151 205
50 g 20,6 x 500 mm 4151 206
250 g 40,2 x500 mm 4131202
250 g 20,3 x 500 mm 4131203
250 g 20,4 x500 mm 4131204
250 g 20,5 x 500 mm 4131205
250 g @ 0,6 x 500 mm 4131 206
1000 g 20,2 x 500 mm 4111 202
1000 g 20,3 x500 mm 4111203
1000 g 20,4 x 500 mm 4111204
1000 g @0,5x500 mm 4111205
1000 g 20,6 x 500 mm 4111 206
1000 g 20,8 x500 mm 4311 208
1000 g @ 1,0 x 500 mm 4311210
1000 g 21,2 x 500 mm 4311212
1000 g @ 1,6 x 500 mm 4311216
1000 g @ 2,4 x 500 mm 4311224
Spule 50 g 20,2mm 4251 202
50 g 803 mm 4251203
50 g 20,4 mm 4251204
50 g 805mm 4251 205
50 g 20,6 mm 4 251 206
250 g 20,2 mm 4231 202
250 g 20,3 mm 4231203
250 g 20,4 mm 4231204
250 g @0,5mm 4231 205
250 g 20,6 mm 4231 206
1000 g 20,2mm 4211 202
1000 g 20,3 mm 4211203
1000 g 20,4 mm 4211204
1000 g 20,5 mm 4211 205
1000 g 20,6 mm 4211 206
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SchweiBBzusitze
joke Fill K-33

Hochlegierter Cr-Ni-Draht fiir die Verbindung und Pufferung aller niedrig-, mittel- und hochlegierten Kaltarbeitsstéhle, auch untereinander,
wenn erhdhte Festigkeit und Zahigkeit erforderlich sind. Das korrosionsbestédndige Schweigut steigert die Harte durch Druck und Schlége.
Das austenitisch-ferritische Gefiige ist magnetisch. Hervorragende VerschweiRbarkeit in allen Verfahren.

Festigkeit bis ca. 850 N/mm?

92

joke Fill K-33

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50 g
50 g
50 g
50 g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

0,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
40,6 x500 mm
0,2 x500 mm
@0,3x500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x500 mm
20,3 x500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
20,6 x 500 mm
20,8 x500 mm
@ 1,0 x500 mm
1,2 x500 mm
21,6 x500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3mm
20,4 mm
20,5mm
20,6 mm
20,2mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4151 302
4151303
4151 304
4151 305
4151 306
4131 302
4131303
4131304
4131305
4131 306
4111 302
4111303
4111304
4111 305
4111 306
4 311 308
4311310
4311312
4311316
4 251 302
4251 303
4251 304
4251 305
4 251 306
4231 302
4231303
4231304
4231 305
4 231 306
4211 302
4211303
4211 304
4211 305
4 211 306
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SchweiBzusitze
joke Fill K-35

Korrosions- und seewasserbestandige Cr-Mo-Legierung fiir verschleiBfeste und noch gut bearbeitbare Auftragung. Auch fiir warmfeste Repara-
turen und Anderungen an Formen und Werkzeugen der Kunststoff-, Gummi- und Glasindustrie, Abgratstempel und Presswerkzeuge.

Besonders geeignet bei martensitischen Stahlen mit einem Chromanteil von 13 % — 18 %, martensitisch, ferritisch und austenitisch. Durch abge-
senkten C-Gehalt sehr risssicher und gut polierbar, farbsynchron auf artdhnlichen Legierungen. Harte je nach Aufmischung ca. 40 — 46 HRC.

Fiir Werkstoffe: 1.2083, 1.2085, 1.2316, 1.4034, M333, M340, Mirrax, Corrax, Ramax und dhnliche Stédhle

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill K-35

Stébe 50 g 0,2 x 500 mm 4152 902
50 g 20,3 x500 mm 4152 903
) 50 g 20,4 x 500 mm 4152 904
50 g 20,5 x500 mm 4152 905
50 g 20,6 x 500 mm 4152 906
250 g 20,2 x 500 mm 4132 902
250 g @0,3x500 mm 4132903
250 g 20,4 x 500 mm 4132 904
250 g @0,5x500 mm 4132 905
250 g 20,6 x 500 mm 4132 906
1000 g 00,2 x 500 mm 4112902
1000 g 20,3 x500 mm 4112903
1000 g 20,4 x500 mm 4112904
1000 g 20,5 x500 mm 4112 905
1000 g 20,6 x 500 mm 4112 906
1000 g 21,0 x500 mm 4312910
1000 g 01,6 x500 mm 4312916
Spule 50 g 20,2mm 4 252 902
50 g 803 mm 4252 903
50 g 204 mm 4252 904
50 g 805mm 4 252 905
50 g 20,6 mm 4 252 906
250 g 002mm 4232 902
250 g 203 mm 4232 903
250 g 004 mm 4232 904
250 g 205mm 4 232 905
250 g 20,6 mm 4232 906
1000 g 20,2mm 4212 902
1000 g 803 mm 4212903
1000 g 20,4 mm 4212 904
1000 g 805mm 4212 905
1000 g 20,6 mm 4212 906
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SchweiBBzusitze
joke Fill K-40

Hochlegierter Co-Cr-Mo-Mn-W-Fe-Zusatz fiir viele Vergiitungs-, Einsatz- und Warmarbeitsstahle mit universellen Eigenschaften. Sehr zéh und
wechseltemperaturbestandig.

Beste porenfreie Anschmelzung an nitrierten Stéhlen, kantenstabil bei hohen Temperaturen, sdurefest. Nicht verchrombar. Polierfahig, nur
verzogert erodierbar. Gefiige thermisch kaum wandelbar.

Hérte ca. 26 — 38 HRC

Werkstoffe: 1.4841, 1.2294, universell fiir Einsatz-, Vergiitungs- und Warmarbeitsstéhle, nitrierte Stéhle

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill K-40

Stébe 50 g 00,2 x 500 mm 4151 402
50 g 20,3 x500 mm 4151 403
o 50 g 20,4 x 500 mm 4151404
50 g 20,5 x500 mm 4151 405
50 g 20,6 x 500 mm 4151 406
250 g 20,2 x 500 mm 4131 402
250 g 20,3 x 500 mm 4131403
250 g 20,4 x 500 mm 4131404
250 g 20,5 x 500 mm 4131405
250 g 20,6 x 500 mm 4131 406
1000 g 20,2 x 500 mm 4111 402
1000 g 20,3 x 500 mm 4111403
1000 g 20,4 x 500 mm 4111404
1000 g 20,5 x 500 mm 4111 405
1000 g 20,6 x 500 mm 4111 406
1000 g 20,8 x 500 mm 4311408
1000 g @ 1,0 x500 mm 4311410
1000 g 21,2 x 500 mm 4311412
1000 g 01,6 x500 mm 4311 416
Spule 50 g 20,2 mm 4 251 402
504g 20,3mm 4251 403
50 g 00,4 mm 4251 404
50 g 20,5mm 4 251 405
50 g 00,6 mm 4 251 406
250 g 20,2mm 4231 402
250 g 20,3 mm 4231403
250 g 20,4 mm 4231 404
250 g 00,5 mm 4231 405
250 g 20,6 mm 4 231 406
1000 g 20,2 mm 4211 402
1000 g 20,3mm 4211 403
1000 g 20,4 mm 4211404
1000 g 20,5 mm 4211 405
1000 g 20,6 mm 4211 406
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SchweiBzusitze
joke Fill K-77

Besonders vielseitig verwendbare Nickelbasis-Legierung mit Sonderelementen zur Vermeidung harter Karbidzonen. Das Schweilgut ist
extrem rost-, séure-, hitze- und kéltebesténdig, erodier- und polierbar, nicht nitrier-, hart- und verchrombar, nicht dtzbar!

Besonders geeignet fiir sehr rissbesténdige, extrem elastische und korrosionbesténdige Grund- und Zwischenlagen an allen Stahlsorten
sowie alle Mischverbindungen unterschiedlicher Stahle, auch GG, GGG und GS.

Werkstoffe: 2.4806, 2.4816, zur Verbindung und Pufferung aller Stahl- und Guss-Qualitaten

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MaRe Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick
joke Fill K-77

Stébe 50 g 00,2 x 500 mm 4151 502
50 g 20,3 x500 mm 4151503
o 50 g 20,4 x 500 mm 4151504
50 g 20,5 x500 mm 4151 505
50 g 20,6 x 500 mm 4151 506
250 g 0,2 x500 mm 4131502
250 g 20,3 x 500 mm 4131503
250 g 20,4 x500 mm 4131504
250 g 20,5 x 500 mm 4131505
250 g 20,6 x 500 mm 4131 506
1000 g 20,2 x 500 mm 4111 502
1000 g 20,3 x 500 mm 4111503
1000 g 20,4 x 500 mm 4111504
1000 g 20,5 x 500 mm 4111 505
1000 g 20,6 x 500 mm 4111 506
1000 g 20,8 x 500 mm 4311508
1000 g 21,0 x 500 mm 4311510
1000 g 21,2 x 500 mm 4311512
1000 g 21,6 x 500 mm 4311 516
Spule 50 g 20,2 mm 4 251 502
50 g 20,3 mm 4 251 503
50 g 00,4 mm 4 251 504
50 g 20,5 mm 4 251 505
50 g 00,6 mm 4 251 506
250 g 20,2mm 4 231 502
250 g 20,3 mm 4231503
250 g 20,4 mm 4 231 504
250 g 00,5 mm 4 231 505
250 g 00,6 mm 4 231 506
1000 g 20,2 mm 4211 502
1000 g 20,3 mm 4211503
1000 g 20,4 mm 4211504
1000 g 20,5 mm 4211 505
1000 g 20,6 mm 4211 506
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SchweiBBzusitze
joke Fill A-50

Aluminium-Sonderlegierung mit sehr guter Anbindung an allen Alu-Qualitaten, Si-, Pb, Cu- oder Mg-legiert. Saubere Auftragung und Verbin-
dung an schwer schweiBbaren Sorten sowie zur Verbesserung der Anschmelzung bei anschlieBender Auftragung mit hochfesten Legierun-
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gen. Hervorragend mit LASER verschweiRbar, bedingt eloxierbar!

Werkstoffe: Aluminium GuB- und Knetlegierungen, ZAMAG

joke Fill A-50

——

Ausfiihrung

Stébe

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50¢g
50 g
50¢g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

MaRe

20,4 x500 mm
@ 0,5x500 mm
40,6 x 500 mm
20,4 x500 mm
@0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x500 mm
@ 0,6 x500 mm
1,0 x500 mm
@ 1,6 x500 mm
02,4 x500 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4150 104
4150 105
4150 106
4130104
4130105
4130 106
4110104
4110105
4110 106
4310110
4310116
4310124
4250 103
4250 104
4250 105
4 250 106
4230103
4230104
4230 105
4230 106
4210103
4210104
4210105
4210 106
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SchweiBzusitze
joke Fill A-70

Aluminium-Draht Al-Mg-Mn mit Sonderzusatzen fiir die rissfeste Auftragung und Verbindung der géngigen Alu-Knetlegierungen im Formen-
bau, eloxierbar und polierfahig, warm- und kaltauslagerbar. Zinkhaltige Legierungen durch mehrmaliges Uberschmelzen ausgasen lassen
oder mit A-50 puffern. Auch in vielen Lagen gut schweibar. Die Hartewerte sind abhangig von der Aufmischung zum Grundwerkstoff und
betragen je nach Zustand ca. 300 — 450 N/mm?2.

Werkstoffe: hochfeste Aluminium-Knetlegierungen

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] Malie Bestell-Nr 1 Pack.
joke Fill A-70
Stébe 50 g 00,3 x500 mm 4150 303
e 509 20,4 x 500 mm 4150 304
‘) 50 g 0 0,5x500 mm 4150 305
509 20,6 x 500 mm 4150 306
250 g 20,3 x500 mm 4130 303
250 g 20,4 x 500 mm 4130 304
250 g 20,5 x500 mm 4130 305
250 g 20,6 x 500 mm 4130 306
1000 g 21,0 x 500 mm 4310310
1000 g 40,3 x500 mm 4110303
1000 g 20,4 x 500 mm 4110 304
1000 g 40,5 x 500 mm 4110 305
1000 g 20,6 x 500 mm 4110 306
1000 g 02,4 x 500 mm 4310324
1000 g 21,6 x 500 mm 4310316

Alle SchweilRzusétze in Stdben und Spulen sind zusétzlich zu den Tabellenangaben auch in weiteren Konfektionierungen
wie z.B. 100 g und 500 g erhéltlich!
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SchweiBBzusitze
joke Fill G-10

Al-Mn-Cu-Fe-Mehrstoff-Bronze fiir die Auftragung, Verbindung und Reparatur der meisten AMPCO®- Bronzen. Farb- und gefiigedhnlich, sehr
gut schweibar, sehr gute Gleiteigenschaften bei Reibung Metall auf Metall, z. B. an Zieh- und Biegewerkzeugen. Bei direkter Auftragung

auf Stahl keine aufgeharteten Ubergange. Sehr geringe Schrumpfung. Auch geeignet fiir Riss-SchweiRungen an Kiihlkanalen der Kunststoff-
Formen. Harte bis ca. 300 HB
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Werkstoffe: AMPCO® sowie andere Aluminium- und Mangan-Mehrstoffbronzen, alle Stahle

joke Fill G-10

——

Ausfiihrung

Stdbe

Gewicht [g]

50 g
50 g
50¢g
50 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
50¢g
50 g
50¢g
50 g
50¢g
250 g
250 g
250 g
250 g
250 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

Male

20,3 x 500 mm
00,4 x 500 mm
20,5 x 500 mm
00,6 x 500 mm
20,3 x500 mm
00,4 x 500 mm
20,5 x 500 mm
00,6 x500 mm
20,3 x500 mm
00,4 x500 mm
0,5 x 500 mm
20,6 x 500 mm
21,0 x 500 mm
21,2 x 500 mm
@ 1,6 x 500 mm
@ 2,4 x 500 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
20,5 mm
20,6 mm
20,2 mm
20,3 mm
20,4 mm
205mm
20,6 mm

[7o]

Ao

Preis ab
Bestell-Nr 1 Pack. 1 Stiick

4150 403
4150 404
4150 405
4 150 406
4130 403
4130 404
4130 405
4130 406
4110 403
4110404
4110 405
4110 406
4310 410
4310412
4310 416
4310424
4 250 402
4 250 403
4 250 404
4 250 405
4 250 406
4 230 402
4230 403
4230 404
4 230 405
4 230 406
4210 402
4210 403
4210404
4210 405
4210 406
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SchweiBzusitze
joke Fill R-80

Kupfer-Beryllium-Draht mit Sonderzusétzen fiir die Reparatur von Werkzeugen und Formen, wo eine sehr hohe Leitfahigkeit von Wéarme oder
Elektrizitdt gewiinscht ist. Hohe Harte und gute VerschleiRfestigkeit, gut polierbar, unmagnetisch. Beim Schweilen auf sorgféltige Absaugung
achten!

Hérte ca. 250 — 300 HB. Durch Temperaturbehandlungen sind Hérten bis ca. 40 HRC mdglich.

Werkstoffe: Kupfer-Legierungen, Bronze, Stahl

Preis ab
Ausfiihrung Gewicht [g] MalRe Bestell-Nr 1 Pack.
joke Fill R-80
Stébe 50 g 20,2 x 500 mm 4153 002
e 50¢g 20,3 x 500 mm 4153003
- 50 g @ 0,4 x 500 mm 4153 004
50¢g 00,5 x500 mm 4153 005
50¢g 20,6 x 500 mm 4153 006
250 g 20,2 x 500 mm 4133002
250 g 20,3 x 500 mm 4133003
250 g 20,4 x 500 mm 4133 004
250 g 20,5 x 500 mm 4133 005
250 g 20,6 x 500 mm 4133 006
1000 g 20,2 x 500 mm 4113 002
1000 g 20,3 x 500 mm 4113003
1000 g 20,4 x 500 mm 4113004
1000 g 20,5 x 500 mm 4113 005
1000 g 0,6 x 500 mm 4113 006
1000 g 21,0 x 500 mm 4313010

Alle Schweilzusatze in Staben und Spulen sind zusétzlich zu den Tabellenangaben auch in weiteren Konfektionierungen
wie z.B. 100 g und 500 g erhiltlich!
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SchweiBBzusitze
joke Fill R-90

Cu-Ag-Cr-Fe-Zusatz fiir die berylliumfreie Auftragung und Verbindung von reinem Kupfer sowie Bronzen mit sehr hohem Gehalt von Kupfer.

Sehr gute Strom- und Wérmeleiteigenschaften, farbgleich. Durch Tiefkiihlung ab —20 °C ist eine Hartezunahme bis zu 30 % mdglich.
Harte ca. 90 HB, nach Tiefkiihlung bis 130 HB.

Werkstoffe: Kupfer, Kupfer-Werkstoffe, AMPCOLOY®

Ausfiihrung
joke Fill R-90

Stébe
SchweiBzusitze

joke Fill S-90

Titan-Schweilzusatz fiir Verbindungs- und AuftragsschweiBungen an Titan und Titanlegierungen. Meistverwendeter Zusatz fiir Bauteile
aus den Bereichen Medizin- und Dentaltechnik, sowie der Luft- und Raumfahrttechnik. Entspricht in den wesentlichen Komponenten der

Werkstoff-Nr. 3.7025.

joke Fill S-90

Ausfiihrung

Spule

Gewicht [g]

50¢g
50¢g
50¢g
50¢g
509
250 ¢
250 g
250 ¢
250 g
2509
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g
1000 g

Male

MaRe

20,2 x 500 mm
20,3 x 500 mm
20,4 x500 mm
20,5 x 500 mm
20,6 x 500 mm
20,2 x 500 mm
00,3 x500 mm
20,4 x 500 mm
£ 0,5x500 mm
20,6 x 500 mm
£ 0,2 x 500 mm
20,3 x 500 mm
00,4 x 500 mm
0,5 x 500 mm
£ 0,6 x 500 mm
21,0 x 500 mm
01,6 x500 mm

20,3 x 1000 mm
@ 0,5x 1000 mm

Bestell-Nr

4152 202
4152 203
4152 204
4152 205
4152 206
4132 202
4132 203
4132204
4132 205
4132 206
4112 202
4112203
4112204
4112 205
4112 206
4312210
4312216

Bestell-Nr

4 252 303
4 252 305

Ao

Preis ab
1 Pack.

Preis ab
1 Stiick
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Héartevergleichstabelle
nach DIN 50150

Rockwellhdrte HRC Brinellhérte HB Vickershéarte HV Zugfestigkeit N/mm? bzw. MPa
25 253 266 854
26 254 273 873
27 265 279 897
28 272 286 914
29 274 294 944
30 287 302 970
31 295 310 995
32 302 318 1024
33 an 327 1052
34 320 336 1082
35 329 345 1M
36 337 355 1139
37 346 364 1168
38 354 373 1198
39 363 382 1227
40 373 392 1262
4 382 402 1296
42 392 412 1327
43 402 423 1362
44 413 434 1401
45 424 446 1442
46 436 459 1481
47 448 an 1524
48 460 484 1572
49 474 499 1625
50 488 513 1668
51 502 528 1733
52 518 545 1793
53 532 560 1845
54 548 578 1912
55 566 596 1979
56 585 615 2050
57 603 634 21121
58 - 654
59 - 675
60 - 698
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Schulung ,.SchweiRen im Werkzeug- und Formenbau’
Schweillkurse vom Spezialisten

SchweilBen im Werkzeug- und Formenbau bedeutet Finger- Der joke SchweilRkurs gibt die Antworten.
spitzengefiihl. Oft sind die mikrofeinen Schweilungen nur
noch mit dem Mikroskop erkennbar.

Und doch haben diese kleinen Schweipunkte und -ndhte Stephanie Wacker
groRBe Bedeutung, denn nicht selten machen sie defekte Koordination
Formen und Werkzeuge wieder einsatzbereit und verhindern Tel. +49 2204 839-32 | Mail: s.wacker@joke.de

den sehrteuren Neubau der zur Produktion bendétigten Teile.

Man spricht in diesem Zusammenhang vom Reparatur-
schweilen. Klar, dass dies von Anfang an gelernt sein will,
um im , Ernstfall” geriistet zu sein.

Im SchweilBkurs bei joke werden daher alle relevanten
Technologien in Theorie und Praxis behandelt:

Gepulstes Schweillen macht dank seiner hochentwickelten
Technik allerfeinste SchweiBungen moglich, doch auch das
konventionelle WIG-Schweil3en ist fiir viele Anwendungen
bereits ausreichend.

ke-techno,ogy_com

ie auf www,jo

Alle Kursprejg
Wo liegen die Unterschiede, wann wihle ich welches Verpflegu,,g u
Verfahren, was bendétige ich an meinem Arbeitsplatz?

e Verstehen

nd ohne Ubes’ch inklusive

rnaChtung_
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Aoz ReparaturschweiBen | Schulungen
Wahlen Sie lhre ,Basis”...!

3-Tages-Schulung ,SchweiBBen im Werkzeug- und Formenbau® bei joke in Bergisch Gladbach  Bestell-Nr.: 4 900 031

* Theoretische Einfiihrung zu den Verfahren multiSpot-SchweiRen, WIG, Impulsschweilen

¢ Praktische Gerateeinweisung mit den Schwerpunkten Feinschweien von Stahl / Aluminium
in den Verfahren WIG, multiSpot und Laser

e Termin: siehe www.joke-technology.com

¢ Teilnehmer: max. 4 Teilnehmer - Es gilt die Reihenfolge der Anmeldungen.

1-Tages-Schulung ,,.SchweifRen mit multiSpot” bei joke in Bergisch Gladbach Bestell-Nr.: 4 900 033

¢ Theoretische Einfiihrung zum Verfahren multiSpot-Schwei3en

¢ Praktische Gerateeinweisung multiSpot

¢ Termin: nach Absprache

¢ Teilnehmer: max. 4 Teilnehmer - Es gilt die Reihenfolge der Anmeldungen.

1-Tages-Schulung ,WIG-SchweiBen” bei joke in Bergisch Gladbach Bestell-Nr.: 4 900 039

* Theoretische Einflihrung zum Verfahren WIG-SchweiRen, Bedeutung von Gleich- und Wechselstrom, Nahtvorbereitung,
Auswahl und Zuordnung der SchweiBzusatze, Schweilen von Stahl, Chrom-Nickel-Stahl und Aluminium

e Termin: nach Absprache

* Teilnehmer: max. 4 Teilnehmer - Es gilt die Reihenfolge der Anmeldungen.

1-Tages-Schulung ,,.SchweiBen mit multiSpot” Bestell-Nr.: 4 900 032

e Theoretische Einfiihrung zum Verfahren multiSpot-Schweil3en, praktische Geradteeinweisung multiSpot,
praktische Ubungen an entsprechenden Werkstiicken, Endbesprechung und Diskussion

e Termin: nach Absprache

e Teilnehmer: 2 - 4 Teilnehmer

1-Tages-Schulung ,, WIG-SchweiBBen” Bestell-Nr.: 4 900 038

¢ Theoretische Einfiihrung zum Verfahren WIG-Schweien, Bedeutung von Gleich- und Wechselstrom, Nahtvorbereitung,
Auswahl und Zuordnung der SchweiBzusitze, praktische Ubungen und Diskussion

* Schweilen von Stahl, Chrom-Nickel-Stahl und Aluminium

¢ Termin: nach Absprache

e Teilnehmer: 2 - 4 Teilnehmer

1-Tages-Schulung , Laser-SchweiBBen” Bestell-Nr.: 4 900 040

e Laser-SchweiBen fiir Reparaturen im Werkzeug- und Formenbau sowie Fertigungsschweien (nur am joke-Laser-Gerat)
e Termin: nach Absprache
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