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SECHAGE AU PLUS HAUT NIVEAU

Les avantages déja acquis avec les sécheurs des séries CKT & EKO se retrouvent
combinés dans les nouveaux dessiccateurs EKO-N. Le systéme d’échangeur de
chaleur situé dans les tuyauteries de circulation d’air repris du concept EKO a été
amélioré et son efficacité a encore été augmentée. Grace a I'échange thermique,
le besoin en énergie est réduit jusqu “a 20%, dépendant de la température de
séchage de la matiére. La consommation d’énergie moyenne s’en trouve ainsi
réduite pour une méme qualité de séchage. Le sécheur EKO-N dispose d'une
turbine de séchage régulée par fréquence et de la commande du point de rosée
(les 2 fonctions sont disponibles en série a partir de 'TEKO-N 300F). En plus d'un
automate Siemens S7, tous les sécheurs EKO-N sont équipés d'un écran tactile
10,4". L'utilisateur dispose ainsi d’'un affichage simple de tous les paramétres de
séchage et de toutes les informations utiles, telle que la durée et la température
de séchage. Des capteurs permettent une surveillance continue du séchage et
du processus de régénération contrélé par température. Les deux procédures
travaillent indépendamment | “un de | “autre, en circuit fermé permettant un
grade de séchage constant. Cette méthode de séchage permet ainsi a| " EKO-N
de travailler de fagon énergétique sur une plage allant de -30 a -60°C.

EKO-N 200F ici représenté avec
deux cuves de séchage de 300
litres. Le sécheur est monté sur
un chassis mobile. Le remplis-
sage s effectue grace a deux
séparateurs A8 avec trémies Z5




AVANTAGES ET SPECIFICITES DU NOUVEAU DESIGN : EKO-N

PRINCIPE MODULAIRE

Selonle principe modulaire KOCH,
différents volumes de cuves de
séchage allant de 40 a1.200 litres
sont disponibles. Les cuves de
séchage standards, de la versi-
on CKT, sont conservées a partir
d un volume de 1.500 Litres. Un
autre avantage : le concept mo-
dulaire permet une extension
sans difficulté a une ou plusieurs
cuve(s) de séchage.

Notre gamme est composée de
neuf sécheurs permettant un dé-
bit allant de 110 4 2000m3/h - ici
représenté, | "EKO-N 1100F équi-
pé de 16 cuves de séchage
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Les cuves de séchage sonticiinté-
grées au plancher de la plate-for-
me et sont équipées, a | arriére,
des commandes d’économies
d“énergie brevetées KOCH-OKO
avec échangeur de chaleur. Le
remplissage des cuves s effectue
grace a une alimentation centrali-
sée composée de chargeurs A8 et
de trémies intermédiaires Z5
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EKO-N 1100F équipé de 12 cuves
de séchage montées sur chéssis.
Le remplissage des six cuves de
60 litres, deux de 100 litres, trois
de 200 litres et d’une de 600
litres s "effectue de fagon entiére-
ment automatique par le biais
d“une alimentation centralisée.

* Neuf dessiccateurs EKO-N pour un débit en air sec variant de 110 4 2000 m3/h sont disponibles

- 110(F) / 150(F) / 200(F) / 300F / 500F / 800F / 1100F / 1700F / 2000F

* Permet jusqu’a une économie d’énergie de 50% pour une qualité de séchage équivalente

- Economie d’énergie par le biais d’'un échangeur de chaleur (air - air)
- Régulation par fréquence du débit en air sec*
- Régénération pilotée en fonction de la température

- Systéme d’économie d’énergie breveté KOCH-OKO est disponible pour les cuves de

séchage du EKO-N

- Déshumidification rapide lors de la régénération par utilisation du procédé de réfrigération

» Cuves de séchage EKO-N ayant un volume de 40 a 1200 litres (a partir 1500 Litres, le design « CTK »

est conservé)

- Les cuves de séchage peuvent étre montées sur un chassis ou bien intégrée dans une plateforme
- Résistances de chauffe des cuves directement intégrées, permettant une température de séchage
- Cuves équipées en série d “une fenétre de visualisation et d "un couvercle avec ouverture

- Porte de nettoyage disponible en option

» Le concept modulaire EKO-N permet une extension simple du systéme de séchage
» Automate (S7) et un écran tactile couleur 10,4“ et base de données matiéres pour 240 recettes

« Complétement intégrable dans le systéme de supervision KOCH

» ,Smart-Factory“: compatible avec Industrie 4.0 par le biais du standard de communication OPC-UA

* (Egalement disponible en option pour les EKO-N 110, 150 et 200)




Cuve de séchage avec le design CKT de 1500 a 6000 litres

Consommation d'énergie de la turbine

EFFICACITE ENERGETIQUE

T

EKO-N 2000F

COMMANDE D' ECONOMIE D ENERGIE OKO

Notre commande d " économie d”énergie breve-
tée pour un séchage économique et respectueux
de la matiére. Notre commande optionnelle OKO
permet de prévenir un sur-séchage des matiéres
hygroscopiques tel que PC, PC, LCP, POM, etc. Il
existe un risque de dégrader la matiére en cas de
séchage continu, par exemple en cas de baisse du
débit matiére ou d “un arrét de la consommation.
La commande d économie d’ énergie OKO évite
cet inconvénient. Un capteur de température si-
tué dans le haut de la cuve permet de couper la
chauffe une fois la température de consigne att-
einte et d “isoler complétement la cuve.

Le systéme se remet en marche lors d “une nou-
velle prise matiére. Avantage : Ce systéme vous
permet d économiser de | énergie et vous per-
met d “avoir toujours de la matiére séche a dispo-
sition. Dans le méme temps, le systéme sécurise
le processus en évitant de dégrader la matiére. La
qualité du produit final est ainsi sécurisée.
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Cuve de séchage EKO-N de 40 a 1200 litres

TURBINE REGULEE PAR FREQUENCE

Les turbines régulées par fréquence promettent,
en particulier dans le processus de séchage, un
haut potentiel en économie d " énergie. Les régu-
lateurs permettent d "adapter le débit en air sec et
la vitesse de circulation de | air en fonction de la
charge effective. Cet ajustement permet, par ex-
emple en cas de réduction du débit de moitié, de
n utiliser qu“un quart de | " énergie normalement
utilisée. Le colt énergétique peut ainsi baisser de
25 a 75% rien que dans | "utilisation de la (ou des)
turbine(s) de séchage.

COMMANDE DE POINT DE ROSEE

Il existe deux principes dans le séchage qui se di-
stinguent par leur degré de consommation éner-
gétique. Le premier principe, gros consommateur
en énergie, travaille sur le principe d ‘une permu-
tation des lits de séchage sur une base temps,
indépendamment de la matiére, qu elle soit peu
ou beaucoup chargée en humidité. A | inverse,
les dessiccateurs KOCH travaillent en fonction du
point de rosée et représentent ainsi le systéme
le moins énergivore. La permutation des lits de
séchage s effectue uniquement lorsque le point
de rosée de -30°C est atteint. Le dessiccateur
s ‘adapte aux besoins réels de séchage. L"appareil
travaille en cycles courts en cas d utilisation de
matiéres trés hygroscopiques. Inversement, le
cycle de commutation s allonge pour des ma-
tiéres moins chargées en humidité. Les avanta-
ges sont conséquents : une grande économie
d’énergie lors des cycles de régénération et un
séchage homogéne garantissant une matiére
bonne durant tout le cycle de séchage'!




COMMANDE A ECRAN

TACTILE

PARCOMMANDE DU DESSICCATEUR PAR ECRAN TACTILE

- Avec automate Siemens S7

« Interface utilisateur conviviale par écran tactile couleur 10,4 avec
visualisation du processus de séchage et une fonction service

- Contrdle en série jusqu " a 4 cuves de séchage, avec possibilité de
contréler jusqu”a 24 cuves en option

- Base de données matiéres comprenant 240 recettes

« Mode baisse de température pour éviter le sur-séchage

* Enregistrement de | "historique de la courbe du point de rosée
durant les 500 derniers jours

- Mode baisse

- Réglage de tous les paramétres de séchage, comme les
températures de séchage et d " économie d " énergie

« Choix possible entre plusieurs langues, limite d "accés par
mot de passe, horloge hebdomadaire

« Interface par Bus pour supervision par un systéme maitre

« Le systéme modulaire permet une extension simple du
dessiccateur

* Une extension de programme permet également de piloter le
remplissage des cuves de séchage a partir de | “écran tactile.
L alimentation centralisée intégrée peut commander jusqu”a 24
chargeurs, une filtration centrale et le groupe de vide. Une sur-
veillance du débit peut ainsi avoir lieu et donner une alarme en
cas de dépassement.

UTILISATION DE L'EKO-N

Circuit de séchage KKT 100S

Parameétres du convoyeur intégré

Il est possible, sur demande, de sur-
veiller tous les parameétres de séchage
a partir d "une tablette, fonction qui a
fait ses preuves, notamment lorsque le
sécheur est placé sur une plate-forme

o

Toutes les cuves de séchage sont équi-
pées d “un couvercle amovible permet-
tant ainsi un nettoyage rapide et facile.
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Toutes les cuves, a partir d un volu-
me de 60 litres, peuvent étre équipées
d’une porte de nettoyage équipée
dune fenétre de visualisation. Les por-
tes épousent la forme de la cuve et dis-
posent d une ouverture a manceuvre
rapide.

e

Le boitier d’aspiration dispose de
jusqu’a trois sorties permettant
| "aspiration matiére. Sa forme permet
d”éviter toute zone froide. Le boitier est
également équipé d “une vanne manu-
elle permettant une prise d “échantillon
matiére ou une vidange de la cuve. Le
boitier d "aspiration présenté ici (photo)
est équipé de la fonction purge de ligne
intégrée pour centrale matiére.
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Le calcul du mode débit par
I"intermédiaire  d’une  alimentati-
on centralisée intégrée ou par le bi-
ais de chargeurs autonomes permet
un affichage du taux de séchage en %.
L affichage permet un report d “alarme
en cas de dépassement du débit.




EXPAND YOUR CAPABILITIES

MELANGER ET DOSER

Nous sommes spécialiste dans le dosage,
mélange et la coloration des matiéres pla-
stiques! Nous vous proposons un process
précis et fiable pour vos presses a injecter
et vos extrudeuses.

TRANSPORTER

Nous proposons toute sorte de périphé-
riques pour le transport des granulés plasti-
ques. Nos chargeurs individuels compacts
permettent de transporter Irapidement et
proprement la matiére vers votre presse ou
votre extrudeuse.

SECHAGE

Nos dessiccateurs pour le séchage de
granulés plastiques font preuve d‘une
grande efficcacité et d'une grande écono-
mie d‘énergie.

CENTRALES MATIERES

Nous concevons, planifions et construisons
votre systéme d‘alimention centralisée. Ces
systémes sont concus de facon individuelle
en fonction de vos besoins et de vos exi-
gences pour la transformation des matiéres.
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