Das Unternehmen ; Das Baukastensystem Dosieren und Mischen Fordergerate

Das Baukastensystem als Schemazeichnung:
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Forderanlagen Trocknen ' Visualisierung

Das perfekte Baukastensystem

Das KOCH Baukastensystem passt sich flexibel den Markanforderungen an:

modularer Aufbau aller Gerdtekomponenten (Hauben, Grundkérper, Zwischentrichter ...)

alle Komponenten sind genormt und passen zueinander

einfachste und werkzeuglose Handhabung (Reinigung, Umbau, Anpassung ...)

Fordergerate lassen sich aufklappen und um 360° schwenken, Dosierstationen kénnen Sie zum Reinigen verschieben
Sie kdnnen Gerate und Anlagen auch nach vielen Jahren mit neuester Technik kombinieren
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Der groSe GRAVIKO Typ GK 600
im Baukastensystem
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Das Unternehmen

Das Baukastensystem

Dosieren und Mischen

Zentralférderaniage mit
KEM Direkteinfdrbgerciten

Zentralférderaniage mit
zentraler Trocknung (im Hinter-
grund drei CKT-Trockner mit
Trocknungsbehdiltern) sowie
Dosier- und Einfdrbgerdte

Zentralférderanlage mit
Férderabscheidern

Fordergerate



Forderanlagen | Trocknen Visualisierung

Beispiel: Der gro3e Chargenmischer Typ V 40 x im Baukastensystem

schwenkbar um 360° und klappbar stabite Aluguss-Bauweise
Optimal fiir
Materialwechsel!

Klappbar fir die

Reinigung! aufklappbar

Problemlioser
Materialwechsel

r

verschiebbar zum Auswiegen

grole Sichtfenster

Zwischenkontrolle

Mikroprozessor-

Steuerung
Kunststoffverarbeitungsmaschine

Position | Bezeichnung Position | Bezeichnung
o Vormischer Typ V 40 x (6] Anschluss 400 Volt/50 - 60 Hz
(2] Forderer, z.B. fiir Mahlgut (7] Anschluss fiir eine weitere Dosierstation
(3] Forderer fur Neuware (8 Fass oder Oktabin auf Wunsch
(4] Dosierstation fiir Mahlgut oder Kérner © Klein-Container auf Wunsch
5] Pulver- oder Batchstation © Seitenkanalverdichter
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